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l. PODACI O IZRAPIVACU, PODNOSITELJU ZAHTJEVA I
LOKACIJI GOSPODARENJA OTPADOM

NOSITELJ IZRADE ELABORATA

IME | PREZIME Edvard Kristi¢

oIB 63435659967

ggﬁé\&%l STRUCNA Diplomirani inzenjer strojarstva, VSS

NAZIV KOMORE Hrvatska komora inzenjera strojarstva (broj upisa 1629)
TELEFON 01 6116 005/ E-POSTA edvard.kristi¢@tehnoekspert.hr
MOBITEL 0916116008 TELEFAKS | 016153 786

SURADNICI NOSITELJA IZRADE ELABORATA

IME | PREZIME Mario Cosié

0]]2] 67132863274

ggﬁ‘éﬁl}zl STRUCNA magistar kemijskog inzenjerstva, VSS

TELEFON 044565448 | E-POSTA | m.cosic@absacciai.it
MOBITEL 099/228 00 64 | TELEFAKS | 044/565-042

IME | PREZIME Sanja Grabar

0]]2] 68598046880

ggféé\ll\%%l STRUCNA magistar kemije, VSS

TELEFON 012989060 | E-POSTA sanja.grabar@gsmlink.hr
MOBITEL 09198 31028 | TELEFAKS | 012989 060

IME | PREZIME Mirjam Fustar

0]]2] 75741613896

ggRAé\I'\‘;I]ZI STRUCNA magistra Zastite prirode 1 okolisa, VSS

TELEFON 01 2989 060 E-POSTA office@gsmlink.hr
MOBITEL 097 601 50 83 | TELEFAKS | 012989 060

PODACI O PODNOSITELJU ZAHTJEVA ZA ISHODENJE DOZVOLE

TVRTKA ACCIAIERIE BERTOLI SAFAU SISAK drustvo s ogranicenom
odgovornoséu za proizvodnju i usluge Sisak, ABS SISAK d.o.0.

olIB 06081850685 ‘MBS 120002079

SJEDISTE

MJESTO Sisak BROJ POSTE 44 010

ULICA I BROJ Brace Kavuric¢a 12 ZUPANIJA  Sisacko - moslavacka

TELEFON Sisacko - moslavacka E-POSTA m.cosic@absacciai.it
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MOBITEL

099/228 00 64

TELEFAKS |044/565-042

LOKACIJA GOSPODARENJA OTPADOM

MJESTO Sisak BROJ POSTE 44 010

ULICA I BROJ Bra¢e Kavuri¢a 12 ZUPANUJA Sisacko - moslavacka
PODACI 1Z KATASTRA

K. O. Novi Sisak

K. C. BR. 1861/5; 1861/4

PODACI 1Z ZEMLJISNOKNJIZNOG ODJELA

K.O. Novi Sisak

ZK.UL.BR 2801

ZK. C.BR. 1861/5, 1861/4
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II.  POPIS POSTUPAKA GOSPODARENJA OTPADOM,
PRIPADAJUCIH TEHNOLOSKIH PROCESA, VRSTA I KOLICINA

OTPADA
Tablica 1. Procesi i kapaciteti procesa po postupcima
OZNAKA NAZIV TEHNOLOSKOG KAPACITET
br. | POSTUPAK | b ocESA PROCESA PROCESA
Al Prihvat otpada 510.000 t/god
1. R13 Stani i
A2 Sk}ad}stenje otpad? p'rlje’postupka 37 614 m?
taljenja u elektrolu¢noj peci
A2 1 Usitnjavanje - rezanje Skarama 119 %3;8/?/ od
- vec¢ih komada metalnog otpada ' g
2. R4 . —
Recikliranje/obnavljanje otpada
A2.2 ostupkom taljenja u elektrolu¢noj 60 th
o | POSp Jeny JI' 510.000 t/god

peci — dobivanje taline Celika

Kapacitet postupka R4, Oznaka procesa A2.2. odreden je prema Nominalnom/nazivnom
kapacitetu proizvodnje ¢elika pogona Celi¢ana Koji iznosi 460.000 t/god. ¢elika
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Tablica 2. Vrste otpada po postupcima

KLJUCNI POSTUPAK
br. BROJ NAZIV OTPADA EC?S?’A\L?FI’-ILEAE
OTPADA SIS PU PP R D
ine i opilici 13 75.228 t
1 120101 str.u.gotlnve IVOp!|jCI
koji sadrze zeljezo 4 510.000 t/god
otpad koji nije 13 75.228 t
2. | 120199 |specificiran na drugi
nadin 4 510.000 t/god
seliezo i i 13 37.614t
3 | 160117 zelje203 Ie:gu_re koje
sadrze zeljezo 4 510.000 t/god
le obloge i
ostale obloge i 13 67.705 1

vatrostalni otpad iz
4. | 161104 |metalurskih procesa,

koji nije naveden 4 20.000 t/god
pod 16 11 03*

] 13 75.228 t
5. 170405 zeljezo i Celik
4 510.000 t/god
otpad od Zeljeza i 13 11.284 1
6. 191001 N
Celika 4 510.000 t/god
2 1 1912 02 zeljezo 1 legure koje 13 11.234 t
' sadrze Zeljezo 4 510.000 t/god
] 13 75.228 t
8. | 200140 metali
4 510.000 t/god

* Kapacitet postupka R13 odreden je prema U-Faktor prema Europaeischer Abfallkatalog
EAK; Kapacitet postupka R4 odreden je prema Nominalnom/nazivnom kapacitetu proizvodnje
Celika pogona Celic¢ana koji iznosi 460.000 t/god. celika.

Tablica 3.Dopustena koli¢ina otpada koja se moZe nalaziti na lokaciji

) Gy NAZIV OTPADA |
OTPADA

1. | 100202 nepreradena $ljaka 40.000 t

2. | 100207* | kruti otpad od obrade plinova koji sadrzi opasne tvari 180t

3. | 120101 strugotine i opiljci koji sadrze Zeljezo 75.228 t

4. | 120199 otpad koji nije specificiran na drugi nacin 75.228 t

5. | 160117 zeljezo i legure Koje sadrze zeljezo 37.6141t

6. 161104 ostale obloglfolj ivre]l;[jr;)sr;[g\llr:d (;:]pg(; ézlrélitflg;iklh procesa, 4.000 t
17 04 05 zeljezo i Celik 75.228 t
191001 otpad od Zeljeza i Celika 11.284 t
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9. 1912 02 zeljezo 1 legure koje sadrze zeljezo 11.284 t

10.| 200140 metali 75.228 t

Dopustena ukupna koli¢ina svih vrsta otpada koje ulaze u tehnoloske procese i izlaze iz
tehnoloskih procesa gospodarenja otpadom, navedenih u Tablici 3., koje se u jednom trenutku
mogu nalaziti na lokaciji gospodarenja otpadom iznosi: 119 408 t.

Tablica 4. Svrha koja se postize obavljanjem postupka

br.  OZNAKA
POSTUPKA Sl

Recikliranje/obnavljanje otpada/otpadnih metala (priprema Zzeljeznog
1. R4 otpada za lakSe unoSenje u koSaru i Elektroluénu pe¢ (ELP) te taljenje u
ELP) termi¢kim postupkom taljenja u ELP — dobivanje celika.

Skladistenje otpada prije postupka termicke obrade metalnog otpada u

2. R13 elektrolu¢noj peci.
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1. UVJETI ZA OBAVLJANJE POSTUPKA GOSPODARENJA

OTPADOM

ZAKON O ODRZIVOM GOSPODARENJU OTPADOM
(,,Narodne novine®, br. 94/13, 73/17, 14/19, 98/19)

Tablica 5.1
Clanak 44. Zakona o odrZivom gospodarenju otpadom
Op¢i uvijeti (1) Proizvodac¢ otpada i drugi posjednik otpada duzan je predati otpad

osobi koja je ovlastena za preuzimanje otpada sukladno ¢lanku 84.
stavku 7. ovoga Zakona ili ga isporuciti izvan Republike Hrvatske.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.0.0. svoj otpad predaje na zbrinjavanje osobama
koje obavljaju djelatnost gospodarenja otpadom te za isto imaju
dozvolu za gospodarenje otpadom. Otpad se predaje ili kroz
zakljuceni godiSnji ugovor ili putem Narudzbenice. U oba slucaja, od
izvrSitelja usluge se trazi dostava Dozvole za gospodarenje otpadom.
Ista se provjerava i na web stranicama MZOE.

Opdi uvjeti

(3) Posjednik otpada koji predaje posiljku otpada duzan je osobi koja
preuzima tu poSiljku otpada, a koja je ovlastena za preuzimanje
otpada sukladno clanku 84. stavku 6. ovoga Zakona, uz posiljku
otpada predati prate¢i list koji sadrzi informacije o vrsti 1 koli¢ini
otpada koji ¢ini posiljku, o osobama koje imaju posiljku u posjedu, o
vlasni$tvu nad poSiljkom i druge potrebne informacije o posiljci.

Nadin ispunjavanja

Do 31.12.2017. uz svaku posiljku otpada je bio priloZzen na papiru
otisnut Prateci list. Podaci sadrzani u istom su istovjetni onima koji
su navedeni u Dozvoli za gospodarenje otpadom svih subjekata
ukljucenih u gospodarenje otpadom. Nakon 1.1.2018. tvrtka je
obveznik eONTO sustava te su svi prate¢i dokumenti dostupni kroz
eONTO bazu podataka. Ispunjava se ePL-O.

Op¢i uvjeti

(7) Posjednik otpada je duZzan Cuvati podatke o gospodarenju s
otpadom najmanje tri godine od dana poduzimanja radnje s otpadom,
odnosno 12 mjeseci ako se radi 0 prijevozu opasnog otpada.

Nacin ispunjavanja

Svi Prate¢i listovi, do 31.12.2017. se ¢uvaju u Arhivi tvrtke i dostupni
su na zahtjev. Nakon 1.1.2018. tvrtka je obveznik eONTO sustava te
su svi prate¢i dokumenti dostupni kroz eONTO bazu podataka.

Clanak 45. Zakona o

odrZivom gospodarenju otpadom

Op¢éi uvjeti

(1) Osoba koja obavljanjem svoje djelatnosti proizvodi otpad i osoba
koja preuzima otpad u posjed duzna je voditi Ocevidnik o nastanku i
tijeku otpada za svaku vrstu otpada.

Nadin ispunjavanja

Za svaku vrstu otpada kojom se gospodari na lokaciji tvrtke, vodi se
ONTO. Kako je tvrtka obveznik eONTO sustava, svi Ocevidnici su
dostupni kroz eONTO bazu podataka.

Clanak 49. Zakona o

odrzivom gospodarenju otpadom

Op¢i uvjeti

Proizvodnja, sakupljanje i prijevoz opasnog otpada, kao i njegovo
skladiStenje i obrada, moraju se obavljati sukladno ¢lancima 6. i 9.
ovoga Zakona uz primjenu mjera kojima se osigurava sljedivost od
proizvodnje do njegove obrade, kao i nadzor toka opasnog otpada.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o.0. ne obavlja djelatnosti sakupljanja i prijevoza
te obrade opasnog otpada.
Opasni otpad, koji nastaje u redovnim procesima proizvodnje, tvrtka

8/76




zbrinjava sukladno vazecoj zakonskoj proceduri. Privremeno
skladiStenje tog otpada, do predaje na daljnje postupanje, obavlja se u
dva zasebna prostora koji su ogradeni i natkriveni. Prostori su
opremljeni sekundarnim spremnicima, adsorbensima 1 imaju
betoniranu podnu povrsinu.

Clanak 54. Zakona o

odrzivom gospodarenju otpadom

Opéi uvjeti

(1) Otpad koji je odreden da se smatra posebnom kategorijom otpada
mora se odvajati na mjestu nastanka, odvojeno sakupljati i skladistiti
u skladu s na¢inom propisanim propisom Kkojim se ureduje
gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nadin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o.0. otpad koji se smatra posebnom kategorijom
otpada kao $to je EE otpad: KB 20 01 21*, 20 01 23*, 20 01 33*, 20
01 35* na mjestu nastanka sortira, prikuplja u spremnike
(kontejnere) i predaje tvrtkama koje su ovlastene za sakupljanje i
daljnje postupanje s navedenim otpadom.

Clanak 57. Zakona o

odrzivom gospodarenju otpadom

Op¢i uvjeti

(2) Posjednik otpadnih ulja razli¢itih kategorija, ako je to tehnicki
izvedivo, ne smije ih mijesati medusobno i ne smije ih mijesati s
drugim vrstama otpada ili tvarima, ako to mijeSanje sprjecava i/ili
onemogucuje njihovu obradu u skladu sa ¢lancima 7. i 9. ovoga
Zakona.

Nacin ispunjavanja

Otpadna ulja i maziva se sakupljaju u zasebnim spremnicima te
predaju na zbrinjavanje ovlastenim tvrtkama. Ulja i maziva se
predaju na zbrinjavanje u ambalazi u kojoj su svjeza ulja nabavljena.
Na lokaciji nastaju otpadna ulja Il kategorije.

Clanak 103. Zakona 0 odrZivom gospodarenju otpadom

Opéi uvjeti

(2) Osoba koja je ishodila dozvolu za obavljanje postupka sakupljanja
smije skladistiti otpad namijenjen oporabi ili zbrinjavanju najduze do
jedne godine od dana preuzimanja.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.0.0. u okviru svojih aktivnosti gospodarenja
otpadom ne obavlja djelatnost sakupljanja otpada.

Clanak 107. Zakona o odrZivom gospodarenju otpadom

Op¢i uvjeti

(1) Zabranjeno je mijeSanje opasnog otpada s drugim vrstama
opasnog otpada koji imaju druk¢ija fizikalna, kemijska ili opasna
svojstva, te s drugim vrstama otpada i drugim tvarima ili
materijalima, uklju¢ujuéi razrjedivanje opasnih tvari.

Nacin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.0.0. u okviru svojih aktivnosti gospodarenja
otpadom ne obavlja djelatnost mijesanja opasnog otpada.

Op¢i uvjeti

(2) Ako je opasni otpad pomijeSan na naéin suprotan stavku 1. ovoga
¢lanka, provodi se odvajanje opasnog otpada od drugih vrsta otpada,
uzimajuéi u obzir kriterije tehnicke i ekonomske provedivosti, radi
ispunjavanja zahtjeva iz ¢lanaka 6. 1 9. ovoga Zakona.

Nadin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.0.0. u okviru svojih aktivnosti gospodarenja
otpadom ne obavlja djelatnost mijeSanja opasnog otpada.

Op¢i uvjeti

(3) Iznimno od stavka 1. ovoga ¢lanka, Ministarstvo moze dozvolom
iz ¢lanka 86. ovoga Zakona dozvoliti mijeSanje opasnog otpada s
drugim opasnim otpadom koji ima drugacija fizikalna, kemijska ili
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opasna svojstva ili s drugim otpadom i tvarima ili materijalima:

1. ako su ispunjeni zahtjevi iz ¢lanka 9. stavka 1. ovoga Zakona i
postupak mijeSanja ne wuzrokuje poveéanje Stetnog ucinka
gospodarenja otpadom na zdravlje ljudi i okolis i

2. ako se za postupak mijesanja primjenjuju najbolje raspolozive
tehnike.

Nadin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o0.0. u okviru svojih aktivnosti gospodarenja
otpadom ne obavlja djelatnost mijesanja opasnog otpada.

Op¢i uvjeti

(4) Odredbe stavaka 1., 2. i 3. ovoga ¢lanka ne primjenjuju se na
opashi otpad nastao u kucanstvu.

Nadin ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o0.0. u okviru svojih aktivnosti gospodarenja
otpadom ne obavlja djelatnost mijeSanja opasnog otpada.

PRAVILNIK O GOSPODARENJU OTPADOM

(,,Narodne novine*, 117/2017.)

Clanak 6. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Opéi uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je onemoguceno istjecanje oborinske vode koja je dosla u doticaj
s otpadom na tlo, u vode, podzemne vode i more

Nadin ispunjavanja

Istjecanje oborinske vode koja je dosla u doticaj s otpadom na tlo, u
vode, podzemne vode onemoguceno je sljede¢im gradevinskim i
tehnickim mjerama na lokaciji gospodarenja otpadom:

» Oborinske vode koje nastanu na prometnim i manipulativnim
povrSinama (asfaltnim i betonskim povrSinama) se prikupljaju
internim sustavom odvodnje (zasebno od sanitarnih otpadnih voda) te
se kroz separator ulja i masti ispustaju u glavni kanal odvodnje
otpadnih voda s lokacije.

» Tehnoloski proces skladiStenje otpada prije oporabe kao i
pomoc¢nih materijala obavlja se u zatvorenim skladisnim prostorima
tako da je onemogucen utjecaj oborinskih voda na uskladisteni otpad.
Sirovine, pomo¢ni materijali skladiste se u zasebnim boksovima i
gradevinama ¢ime je sprijeCena mogucénost mijeSenja pomocénih
sirovina i otpada.

» Tehnoloski proces priprema otpada, usitnjavanje, rezanje
otpada radi pripreme za postupak oporabe otpada u elektrolu¢noj peci
odvija se na za to odgovarajuce pripremljenom platou (betonirana
podloga sa zatvorenim sustavom odvodnje oborinskih voda). Sam
plato je lociran neposredno uz uredaj za rezanje Celika - hidrauli¢ne
Skare.

» Postupak oporabe otpada obavlja se u zatvorenoj hali -
celicani tako da je onemogucen utjecaj oborinskih voda na otpad.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je onemoguceno raznoSenje otpada u okoli§, odnosno da je
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onemogucéeno Njegovo razlijevanje i ispustanje u okoli$

Nadin ispunjavanja

Raznosenje otpada u okoli§ onemoguceno je sljede¢im gradevinskim
i tehnickim mjerama na lokaciji gospodarenja otpadom:

» Gospodarenje otpadom odvija se u zatvorenim gradevinama.
Gradevina u kojoj se odvija tehnoloski proces skladistenja i postupak
recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva metala postupkom
termicke obrade izvedena je kao zatvorena industrijska hala ¢ime je
onemoguceno raznoSenje otpada u okoliS, odnosno onemoguceno je
njegovo ispustanje u okolis.

» Vanjski krug lokacije gospodarenja otpadom tvrtke ABS
Sisak d.0.0. je ogradena i pod video-nadzorom ¢ime je takoder
onemoguceno raznosenje otpada u okolis.

Opéi uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da gradevina ima podnu povrsinu otpornu na djelovanje otpada

Nacin ispunjavanja

Gradevine u kojima se obavljaju tehnoloski procesi gospodarenja
otpadom kao $to je prihvat otpada/skladistenje otpada/usitnjavanje
otpada i1 gradevina za postupak recikliranja/obnavljanja otpadnih
metala 1 spojeva metala postupkom termicke obrade imaju uredene
podne povrSine koje su otporne na djelovanje krutog metalnog
otpada.

Opéi uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je neovlastenim osobama onemoguéen pristup otpadu

Nacin ispunjavanja

Lokacija gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o.o. je ogradena i
pod video-nadzorom. Kamere su postavljene po cijelom krugu.
Nadzor i pracenje kamera, odvija se u tri nadzorna centra koji se
nalaze u prijemnoj prostoriji na glavnom ulazu, u prostorijama
vatrogasne brigade i u prijemnoj prostoriji na ulazu sirovina u krug
lokacije. Lokacija je Cuvana od stane vanjske tvrtke za fizicku i
tehnicku zastitu ¢ime je onemogucen pristup neovlastenim osobama.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena uredajima,
opremom 1 sredstvima za dojavu i gasenje pozara

Nacin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o0.0.
sprecavanje nastanka pozara i eksplozije provedeno je gradevinskim
mjerama zaStite, primjenom zaStitnith mjera na instalacijama i
uredajima te postavljanjem sustava za vatrodojavu 1 sustava za
gasenje pozara. Uredaji i oprema za dojavu i gaSenje pozara na
prostoru gradevine za gospodarenje otpadom su:

» Unutarnja hidrantska mreza /S-2131

» Stanica za gasenje pjenom/TD-842-14

» Sustav za dojavu pozara/E-143/14-1S

» Stabilni sustava za gaSenje FM 200/CTP-KO3-1ZP-C00-003
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» Sustav za gaSenje CO2/1901-91

» Vatrogasni aparati: S 50 - 11 kom; S9 - 8 kom; .S 6 - 21
kom; S 3 - 15 kom; CO3-5 - 25 kom; CO>-10 - 3 kom; CO»-
30 - 1 kom.

Opéi uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da su na vidljivom i pristupaénom mjestu obavljanja tehnoloskog
procesa postavljene upute za rad

Nadin ispunjavanja

Upute za rad su dostupne svim radnicima. Svaki radnik prije
rasporeda na radno mjesto mora proc¢i osposobljavanje zastite od
pozara i sigurnosti na radu ovisno o predvidenom radnom mjestu.
Ovisno o potrebama radnog mjesta radnici se dodatno educiraju
(vozaci vili¢ara, kranisti...). Upute za rad postavljene su na vidljivim
I pristupa¢nim mjestima obavljanja tehnoloskih procesa.

Opéi uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je mjesto obavljanja tehnoloskog procesa opremljeno rasvjetom

Nacin ispunjavanja

U gradevinama za gospodarenje otpadom, u kojima se obavljaju
tehnoloski ~ procesi  gospodarenja  otpadom i  postupak
recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva metala postupkom
termicke obrade instalirana je umjetna rasvjeta sukladno zahtjevima
zastite na radu i obavljanju pojedinih tehnoloskih operacija. Na
vanjskom krugu gradevine za gospodarenje otpadom postavljena je
vanjska rasvjeta.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je lokacija gospodarenja otpadom oznafena sukladno ovom
Pravilniku

Nacin ispunjavanja

Lokacija gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.0.0. 0znacena je
na glavnom ulazu u tvrtku ABS Sisak d.0.0., na ulazu gdje se obavlja
prijem metalnog otpada i na gradevini u kojoj se obavlja oporaba
metalnog otpada u skladu sa ¢1.29. ovoga Pravilnika i ¢1.106. st. 4.
Zakona o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17, 14/19,
98/19).

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je do lokacije gospodarenja otpadom omoguéen nesmetan pristup
vozilu

Nacin ispunjavanja

Do lokacije gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o0.0.
omogucéen je nesmetan pristup cestovnim vozilima i zeljeznickim
vozilima. Na lokaciji gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.o.o.
izvedena je interna cestovna infrastrukturu koja je spojena na lokalnu,
gradsku cestu ¢ime je omogucen nesmetan pristup cestovnim
vozilima. Lokacija gradevine za gospodarenje otpadom ima internu
zeljeznicku prugu/mrezu koja je povezana s glavnom zeljezni¢kom
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prugom ¢ime je omoguéen nesmetan pristup zeljeznickim vozilima.

Op¢i uvjeti

1) Op¢i uvjeti kojima mora udovoljiti gradevina ili dio gradevine u
kojoj se obavlja postupak gospodarenja otpadom (u daljnjem tekstu:
gradevina) su:

- da je lokacija gospodarenja otpadom opremljena s opremom i
sredstvima za CiS¢enje rasutog i razlivenog otpada ovisno o
kemijskim i fizikalnim svojstvima otpada.

Nadin ispunjavanja

U gradevinama za gospodarenje otpadom ne skladisti se otpad u
tekuéem stanju, pa ne postoji mogucnost izlijevanja otpada.
Gradevina je opremljena opremom i sredstvima za ciS¢enje rasutog
krutog otpada.

Clanak 6. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Ako obavljanje postupka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom potrebno je udovoljiti i slijede¢im
uvjetima:

- daje gradevina natkrivena

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom, ne ukljucuje gospodarenje
opasnim otpadom. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l. 6. st. 2.
Pravilnika.

Op¢i uvjeti

Ako obavljanje postupka gospodarenja otpadom ukljucuje
gospodarenje opasnim otpadom potrebno je udovoljiti i slijede¢im
uvjetima:

- daje onemogucen dotok oborinskih voda na otpad.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom, ne ukljucuje gospodarenje
opasnim otpadom. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.6. st. 2.
Pravilnika.

Clanak 6. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavka 1. ovog ¢lanka ako se postupak gospodarenja
otpadom obavlja mobilnim uredajem za obradu otpada obvezno je
Ispuniti uvjete propisane stavkom 1. podstavcima 2. i 4. do 10. ovoga
¢lanka te lokacija na kojoj je postavljeni mobilni uredaj za obradu
otpada mora biti ogradena.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje upotrebu
mobilnog uredaja za gospodarenje otpadom. Ne primjenjuju se uvjeti
navedeni u ¢L.6. st. 3. Pravilnika.

Clanak 6. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Opéi uvjeti

Iznimno od stavka 1. podstavaka 3. 1 7. i stavka 2. ovoga ¢lanka ako
se obavlja odlaganje otpada postupkom D1, D2, D3, D4, D5 ili D12
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primjenjuju se uvjeti propisani posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke
odlaganja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.6. st. 4.
Pravilnika.

Clanak 6. st. 5.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavaka 1. i 2. ovoga ¢lanka ako se obavlja odlaganje
otpada postupkom D7 primjenjuju se uvjeti propisani posebnim
propisom kojim se ureduje odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke
odlaganja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢L6. st. 5.
Pravilnika.

Clanak 6. st. 6.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Op¢i uvjeti

Iznimno od stavka 2. podstavka 1. ovoga ¢lanka gradevina ne mora
biti natkrivena ukoliko se u Elaboratu gospodarenja otpadom (u
daljnjem tekstu: Elaborat), ovisno o opasnom svojstvu i vrsti otpada
kojim ¢e se u njemu gospodariti, iznesu i obrazloze razlozi zbog kojih
gradevina ili dio gradevine ne mora biti natkriven, ako posebnim
propisima kojima se ureduje gospodarenje posebnim kategorijama
otpada nije propisano drugacije.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje gospodarenje
opasnim otpadom. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.6. st. 6.
Pravilnika.

Tablica 5.2.

Posebni uvjeti i uvjeti obavljanja pojedinih tehnoloskih procesa

Clanak 7. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti sakupljanja otpada je upis u Ocevidnik prijevoznika
otpada ili ugovor o usluzi prijevoza otpada s osobom upisanom u
Ocevidnik prijevoznika otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje djelatnost
sakupljanja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.7. st. 1.
Pravilnika.

Clanak 7. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom
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Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjet za postupak gospodarenja otpadom koji je dio
djelatnosti oporabe, zbrinjavanja i druge obrade otpada je
raspolaganje uredajima, odnosno opremom za obradu otpada.

Nadin ispunjavanja

Za postupak recikliranja/obnavljanja otpadnih metala i spojeva
metala postupkom termicke obrade za proizvodnju ¢elika, na lokaciji
gospodarenja otpadom je instalirana sljedeca glavna oprema |
strojevi:

e Elektrolu¢na pe¢ TAGLIAFERRI — BSE
Lonac pe¢ STG
Sustav za dodavanje ferolegura i topitelja CVS
Sustav otplinjavanja ,,Vacum degaser*
Konti lijev DEMAG-DANIELI, CENTROMET
UloZna koSara (4 kom) — STG Bucket 40

Clanak 7. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za termic¢ku obradu otpada postupcima R1 i D10
propisani su posebnim propisom kojim se ureduje termicka obrada
otpada.

Nadin ispunjavanja

Na lokaciji gospodarenja otpadom ne odvijaju se postupci R1 i D10.
Postupak termicke obrade otpada na lokaciji tvrtke ABS Sisak d.o.o.
razradit ¢e se u nastavku, iza analize posebnih uvjeta propisanih
Pravilnikom (NN 117/17) prema odredbama Pravilnika kojim se
ureduje termicka obrada otpada.

Clanak 7. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za odlaganje otpada postupcima D1, D2, D3, D4, D5,
D7 i D12 propisani su posebnim propisom kojim se ureduje
odlaganje otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke
odlaganja otpada postupcima D1, D2, D3, D4, D5, D7 i D12. Ne
primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢1.7. st. 4. Pravilnika.

Clanak 7. st. 5.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za postupak koji ukljucuju gospodarenje otpadom Koji
je posebna kategorija otpada propisani su propisom kojim se ureduje
gospodarenje posebnom kategorijom otpada.

Nacin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje gospodarenje
posebnim kategorijama otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u
¢1.7. st. 5. Pravilnika.
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Clanak 7. st. 6.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Posebni uvjeti za tehnoloSke procese propisani su Zakonom i ovim
Pravilnikom.

Nadin ispunjavanja

Posebni uvjeti za tehnoloske procese koji se odvijaju na lokaciji
gospodarenja otpadom tvrtke ABS Sisak d.0.0. opisani su u nastavku
Tablice 5.2.

Clanak 8. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje

otpadom / Uvjeti za
prikupljanja otpada

obavljanje postupka gospodarenja otpadom/ TehnoloSki proces

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Otpad se mora prikupljati vozilom koje je opremljeno s opremom
koja onemogucava rasipanje, prolijevanje, odnosno ispustanje otpada
te Sirenje prasine i neugodnih mirisa.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje
procesa prikupljanja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.8.
st. 1. Pravilnika.

Clanak 8. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje

otpadom / Uvjeti za
prikupljanja otpada

obavljanje postupka gospodarenja otpadom/ Tehnoloski proces

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Vozilo kojim se obavlja prikupljanje otpada moze biti opremljeno
opremom kojom se smanjuje volumen otpada pri ¢emu se ne mijenja
masa i vrsta otpada.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje
procesa prikupljanja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢L.8.
st. 2. Pravilnika.

Clanak 8. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje

otpadom / Uvjeti za
prikupljanja otpada

obavljanje postupka gospodarenja otpadom/ Tehnolo$ki proces

Posebni uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloSkih procesa

Za prikupljanje opasnog otpada u pogledu uvjeta opremljenosti i
oznacavanja vozila, ukoliko opasni otpad odgovara definiciji opasnih
tvari sukladno propisima kojima se ureduje prijevoz opasnih tvari,
tada se pri prijevozu na odgovarajuéi nacin primjenjuju i odredbe
propisa kojima se ureduje prijevoz opasnih tvari.

Nadin ispunjavanja

Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje obavljanje
procesa prikupljanja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u €L.8.
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| st. 3. Pravilnika.

Clanak 9. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
prihvata otpada

Posebni  uvjeti i | Tehnoloski proces prihvata otpada ukljucuje provjeru dokumentacije
uvjeti  obavljanja | o otpadu, vizualni pregled otpada kojeg se preuzima te poduzimanje
pojedinih ostalih mjera sukladno Elaboratu.

tehnoloskih procesa

Nacin ispunjavanja | Otpad/metalni otpad doprema se cestovnim ili ZeljezniCkim
prijevoznim sredstvima. Prihvat otpada na lokaciji gradevine za
gospodarenje otpadom ukljucuje provjeru dokumentacije o otpadu
(podaci s Pratec¢ih listova i/ili Prilog VII, Uredbe br. 1013/2006),
vaganje i evidenciju zaprimljene koli¢ine otpada/metalnog otpada na
cestovnoj ili Zeljezni¢koj vagi, nadzor i kontrolu eventualno prisutnih
radionuklida prolaskom kroz kontrolne rampe s detektorima
radijacije, Radiation Solutions RS200/300 (prema posebnoj
proceduri) te dodatnu kontrolu prema potrebi, i ru¢nim detektorom,
tipa ldentiFINDER. Nakon pregleda prate¢e dokumentacije, i
eventualne prisutnosti radionuklida, posiljka otpada/metalnog otpada
prolazi vizualnu kontrolu i kontrolu kemijskog sastava dopremljenog
otpada. Kontrola kemijskog sastava metalnog otpada se provodi
ru¢nim XRF analizatorom Termofisher Scientific, XL 3980 GOLDD.
Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se posiljke koje moraju proci
postupak rezanja otpadnog metala na prihvatljivu duzinu. Takve se
posiljke odmah izdvajaju 1 Salju na rezanje, na za to odgovarajuce
pripremljen plato (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom
odvodnje oborinskinh voda). Sam plato je lociran neposredno uz
uredaj za rezanje Celika, hidrauli¢ne Skare.

Preostale posiljke otpada/metalnog otpada se istovaruju u skladiste
otpada koje je locirano u Hali 1 i Hali 2 VPM-a. Za istovar otpada u
skladistu se koriste postoje¢i kranovi s magnetima te ostala radna
oprema.

Ukoliko je u otpadu zamijeéen/naden opasni otpad, utvrdena
prisutnost radioaktivnog onecis¢enja pise se reklamacija, obavjestava
osoba odgovorna za gospodarenje otpadom i cijeli se tovar/posiljka
otpada vraca posiljatelju.

Clanak 9. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnolo$ki proces
prihvata otpada

Posebni uvjeti i | Provjerom dokumentacije o otpadu mora se utvrditi cjelovitost i
uvjeti  obavljanja | ispravnost propisane prateCe dokumentacije otpada kojeg se
pojedinih preuzima.

tehnoloSkih procesa

Nadin ispunjavanja | Prihvat otpada na lokaciju postrojenja ukljuCuje provjeru
dokumentacije o otpadu od strane djelatnika postrojenja Kkoji
kontrolira i evidentira dovezeni otpad te vodi zapisnik o koli¢inama i
vrstama preuzetog otpada i ujedno kontrolira cjelovitost i ispravnost
prate¢e dokumentacije.
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Clanak 9. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
prihvata otpada

Posebni uvjeti i | Vizualnim pregledom otpada utvrduje se da otpad koji se preuzima
uvjeti  obavljanja | odgovara pratecoj dokumentaciji.
pojedinih

tehnoloskih procesa

Nadin ispunjavanja | Nakon pregleda prate¢e dokumentacije, kontrole eventualne
prisutnosti radionuklida, posiljka otpada/metalnog otpada prolazi
vizualnu kontrolu i kontrolu kemijskog sastava dopremljenog otpada.
Kontrola kemijskog sastava metalnog otpada se provodi ru¢nim XRF
analizatorom Termofisher Scientific, XL 3980 GOLDD. Tijekom
vizualnog pregleda, utvrduju se da otpad koji se preuzima odgovara
prate¢oj dokumentaciji.

Ukoliko je u zaprimljenom otpadu zamijecen/naden opasni otpad,
utvrdena prisutnost radioaktivnog oneciS¢enja pise se reklamacija,
obavjestava osoba odgovorna za gospodarenje otpadom i cijeli se
tovar/posiljka otpada vraca posiljatelju.

Clanak 9. st. 4.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
prihvata otpada

Posebni uvjeti i | Tehnoloski proces prihvata otpada koji se obavlja u okviru postupka
uvjeti  obavljanja | zbrinjavanja otpada na odlagalistu otpada mora biti u skladu s
pojedinih uvjetima propisanim ovim ¢lankom i posebnim propisom kojim se

tehnoloskih procesa | ureduje odlaganje otpada.

Nacin ispunjavanja | Postupak gospodarenja otpadom za koji se podnosi zahtjev za
izdavanje dozvole gospodarenja otpadom ne ukljucuje postupke
odlaganja otpada. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢L.9. st. 4.
Pravilnika.

Clanak 10. st. 1.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i | Tehnoloski proces skladistenja otpada mora se obavljati na nacin da
uvjeti  obavljanja | se otpad skladisti odvojeno po svojstvu, vrsti i agregatnom stanju.
pojedinih
tehnoloSkih procesa

Nadin ispunjavanja | Privremeno skladistenje otpada odvija se u rasutom stanju, u hrpama,
u boksovima, odvojeno po svojstvu, vrsti otpada kojim se puni
ulozak za punjenje elektrolu¢ne pe¢i, a sukladno zahtjevu za
kvalitetom konéanog proizvoda - ¢elika.

Clanak 10. st. 2.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
skladiStenja otpada

Posebni uvjeti i | Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladiStenja opasnog
uvjeti  obavljanja | otpada mora biti pod neprekidnim nadzorom.
pojedinih
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tehnoloskih procesa

Nadin ispunjavanja | U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada za postupak oporabe
otpada ne obavlja se skladistenje opasnog otpada. Ne primjenjuju se
uvjeti navedeni u ¢1.10. st. 2. Pravilnika.

Clanak 10. st. 3.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
skladiStenja otpada

Posebni uvjeti i | Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja otpada
uvjeti  obavljanja | mora biti opremljeno primarnim spremnicima za skladiStenje otpada
pojedinih koji moraju biti:

tehnoloskih procesa | -izradeni od materijala otpornog na djelovanje uskladistenog otpada,
-izradeni na nacin koji omogucava sigurno punjenje, praznjenje,
odzracivanje, uzimanje uzoraka te po potrebi nepropusno zatvaranje,
-oznaceni Citljivom oznakom koja sadrzi podatke o nazivu posjednika
otpada, klju¢ni broj i naziv otpada te u sluc¢aju opasnog otpada,
oznaku odgovarajuceg opasnog svojstva otpada.

Nacin ispunjavanja | Skladiste nije opremljeno primarnim spremnicima radi lakSe
manipulacije i kontrole sastava metalnog otpada prije punjenja
uloznih koSara za elektrolu¢nu pe¢. Tehnoloski proces skladistenja
otpada ukljucuje samo skladistenje krutog metalnog otpada u veéim
koli¢inama, u hrpama, u boksovima, u zatvorenom prostoru - unutar
industrijske hale. Manipulacija na skladistu otpada se odvija putem
krana sa magnetom te se tijekom uzimanja otpada i pripreme uloska
za punjenje elektroluéne peéi radi dodatna kontrola metalnog otpada.
Iz prethodno navedenih razloga u skladistu nisu postavljeni primarni
spremnici te se ne primjenjuju uvjeti navedeni u ¢1.10. st. 3.
Pravilnika.

Clanak 10. st. 4.
Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i | Podna povrsina skladi$ta mora biti lako periva i otporna na djelovanje
uvjeti  obavljanja | otpada koji se skladisti.
pojedinih

tehnoloskih procesa

Nacin ispunjavanja | Tehnoloski proces skladiStenja otpada, odvija se u zatvorenom
skladistu - Hali 1 i Hali 2 VPM-a s podlogom koja je lako periva i
koja je otporna na djelovanje metalnog otpada.

Clanak 10. st. 5.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
skladiStenja otpada

Posebni uvjeti i | SkladiSte mora biti opremljeno ventilacijom.
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Nadin ispunjavanja | SkladiSte otpada ima prirodnu ventilaciju kroz vrata i prozore na hali.

Clanak 10. st. 6.
Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
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skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces skladiStenja tekuceg otpada i otpada koji sadrzi
teku¢ine mora se obavljati na nacin da se u slucaju izlijevanja ili
rasipanja tekuceg otpada sprijeci da otpad dospije u okolis ili sustav
javne odvodnje otpadnih voda.

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladistenja otpada, ne skladisti se tekuci
otpad. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢1.10. st. 6. Pravilnika.

Clanak 10. st. 7.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces

skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Skladiste u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja tekuceg
otpada i otpada Kkoji sadrzi tekucine mora biti opremljeno
sekundarnim spremnikom kapaciteta najmanje 110 posto kapaciteta
najveceg primarnog spremnika koji se nalazi na slijevnoj povrsini tog
sekundarnog spremnika i 25 posto kapaciteta svih primarnih
spremnika na istoj slijevnoj povrsini, a odvodi tekuéine sa slijevne
povrSine skladiSta, ukoliko postoje, moraju biti povezani s
nepropusnim kolektorom do spremnika za obradu otpadne vode.
Sekundarni spremnik i slijevna povrSina ne smije imati oSteéenja
uslijed kojih moze do¢i do ispustanja otpada u okolis.

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada, ne skladisti se tekuci
otpad. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢1.10. st. 7. Pravilnika.

Clanak 10. st. 8.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces

skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloSkih procesa

U sluc¢aju kada tehnoloski proces ukljucuje skladistenje elementarne
Zive primjenjuju se uvjeti propisani posebnim propisom koji ureduje
odlaganje otpada

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada, ne skladisti se
elementarna ziva. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢L.10. st. 8.
Pravilnika.

Clanak 10. st. 9.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces

skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloSkih procesa

Otpad nepodudarnih kemijskih svojstava odnosno vrste otpada koje
medusobnim kontaktom ili kontaktom s tvarima prisutnim na lokaciji
mogu uzrokovati nezeljenu interakciju i time mogu dovesti u
opasnost ljudsko zdravlje odnosno uzrokovati Stetni utjecaj na okolis
moraju se odvojeno skladistiti jedan od drugog u zasebnim primarnim
spremnicima, a tekuci opasni otpad 1 na razdvojenim slijevnim
povr§inama i zasebnim sekundarnim spremnicima.

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladistenja otpada, skladisti se kruti otpad
istih kemijskih svojstava. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.10.
st. 9. Pravilnika.

Clanak 10. st. 10.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces
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skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces skladistenja otpada koji ima svojstvo H1, H2, H3-
A, H3-B i/ili H12 mora se obavljati u zatvorenom skladistu i
odvojeno od drugog otpada.

Nadin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada, skladisti se kruti otpad
istih kemijskih svojstava, koji nema svojstva H1, H2, H3-A, H3-B
i/ili H12. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢l.10. st. 10.
Pravilnika.

Clanak 10. st. 11.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces

skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Skladiste otpada u kojem se obavlja tehnoloski proces skladistenja
plinovitog otpada mora biti opremljeno primarnim spremnicima koji
se mogu hermeticki zatvoriti 1 koji udovoljavaju posebnim propisima
kojima se ureduje oprema pod tlakom.

Nacin ispunjavanja

U tehnoloskom procesu skladiStenja otpada, skladisti se kruti metalni
otpad. Ne primjenjuju se uvjeti navedeni u ¢1.10. st. 11. Pravilnika.

Clanak 10. st. 12.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / Tehnoloski proces

skladiStenja otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Iznimno od stavka 3. ovoga clanka, ako tehnoloski proces
skladiStenja otpada ukljucuje samo skladiStenje krutog otpada,
skladiSte u kojem se obavlja takav tehnoloski proces ne mora biti
opremljeno primarnim spremnicima ve¢ se takav otpad moze
skladistiti u rasutom stanju, ako se elaboratom iznesu i obrazloze
razlozi koji opravdavaju obavljanje takvog tehnoloSkog procesa
skladiStenja bez upotrebe spremnika, odnosno ako je to propisano
posebnim propisom kojim se ureduje gospodarenje posebnom
kategorijom otpada.

Nacin ispunjavanja

TehnoloSki proces skladiStenja otpada ukljucuje samo skladiStenje
krutog otpada u ve¢im koli¢inama, a manipulacija na skladistu
otpada se odvija putem krana sa magnetom pa stoga u skladistu nisu
postavljeni primarni spremnici, radi lakSe 1 brZe manipulacije
otpadom i pripreme uloska za punjenje elektrolu¢ne peéi. Ujedno je
ovakvim nacinom skladistenja otpada omogucen dodatni nadzor i
kontrola nad otpadom koji se koristi kao sirovina za proizvodnju
celika.

Clanak 10. st. 13.

Pravilnik o gospodarenju otpadom (NN 117/17) / DIO DRUGI / Uvjeti za gospodarenje
otpadom / Uvjeti za obavljanje postupka gospodarenja otpadom / TehnoloSki proces

skladiStenja otpada

Posebni uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Tehnoloski proces skladiStenja mora se obavljati na nacin da koli¢ina
otpada koja se u jednom trenutku nalazi u skladiStu nije veca od
koli¢ine otpada odredene za proces skladiStenja otpada sukladno
Elaboratu.

Nacin ispunjavanja

Skladistenje otpada obavlja se na nacin da koli¢ina otpada koja se u
jednom trenutku nalazi u skladistu nije veca od koli¢ine odredene za
proces skladistenja otpada sukladno ovom Elaboratu odnosno ne
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| prelazi dozvoljenu koli¢inu od 119.408 t.

PRAVILNIK O TERMICKOJ OBRADI OTPADA

(,,Narodne novine*, 75/2016.)

Clanak 15. St. 1.

Pravilnik o termickoj obradi otpada (NN 75/16) / Posebni uvjeti za ostale postupke
termicke obrade otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Osnovni nacini i uvjeti rada, za postrojenja u kojima se primjenjuju i
ostali postupci termicke obrade, odredeni su NRT-om za djelatnost
kojom se mogu prouzrociti emisije kojima se onec¢is¢uju tlo, zrak i
vode, a koje su propisane posebnim propisom.

Nacin ispunjavanja

Osnovni nacini i uvjeti rada postrojenja ABS Sisak d.0.0. u kojem se
provodi termic¢ka oporaba otpada u elektrolu¢noj peci odredeni su u
PROVEDBENOJ ODLUCI KOMISIJE od 28. veljaée 2012., o
donosenju zakljucka o najboljim raspolozivim tehnikama (NRT) u
okviru Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vije¢a o
industrijskim emisijama za proizvodnju zZeljeza 1 celika,
DOKUMENT: European Commission: IED, 2010/75/EU, IPPC, Best
Available Techniques (BAT) Reference Document for Iron and Steel
Production, 2013 i isti su dani u RJESENJU O OKOLISNOJ
DOZVOLI pod Klasom:UP/1-351-03/17-02/64; Urbroj:517-06-2-2-1-
18-24 od 16.veljace 2018. godine.

Clanak 15. st 2.

Pravilnik o termickoj obradi otpada (NN 75/16) / Posebni uvjeti za ostale postupke
termicke obrade otpada

Posebni  uvjeti i
uvjeti  obavljanja
pojedinih

tehnoloskih procesa

Zahtjev za dozvolu za gospodarenje otpadom postupcima ostale
termicke obrade otpada uz propisano Zakonom, mora obuhvacati opis
mjera koje su predvidene kako bi jamcile ispunjavanje sljedecih
zahtjeva:

— postrojenje je projektirano i opremljeno sukladno osnovnim
zahtjevima iz referentnog dokumenta o NRT-u,

— postrojenje ¢e raditi i odrzavat ¢e se sukladno projektnoj
dokumentaciji, uputama proizvodaca 1 u skladu sa osnovnim
zahtjevima iz referentnog dokumenta o NRT-u,

— red prvenstva u gospodarenju otpadom mora se primjenjivati u
postupcima gospodarenja ostatnim otpadom Kkoji nastaje u ovim
postupcima termicke obrade otpada.

Nadin ispunjavanja

Opis mjera koje su predvidene kako bi jamcile ispunjavanje zahtjeva
iz ¢l. 15. st. 2. Pravilnika definirani su u Strucnoj podlozi za
izdavanje okoliSne dozvole temeljem koje je izdano RjeSenje 0
okolisnoj dozvoli Klasa:UP/1-351-03/17-02/64; Urbroj:517-06-2-2-1-
18-24 od 16.veljace 2018. godine te su prikazani u Tablici 5.3.

Primjena najboljih raspolozivih mjera.
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Tablica 5.3. Primjena najboljih raspolozivih tehnika (NRT); PROVEDBENA ODLUKA
KOMISIJE od 28. veljage 2012. o donosenju zakljucaka o najboljim raspolozivim tehnikama
(NRT) u okviru Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vije¢a o industrijskim
emisijama za proizvodnju Zeljeza i Celika (priopéena pod brojem dokumenta C(2012) 903)
(Tekst znacajan za EGP) (2012/135/EU) EUROPSKA KOMISIJA.

1.1. Op¢i zakljuécei 0 NRT-u

1. NRT 1.NRT je uvodenje i primjena sustava upravljanja okoliSem (EMS) Koji

sadrzi sve sljedeée znacajke:

. posvecenost uprave, ukljucujuéi i viSu razinu uprave;
Il.  definiciju politike zastite okolisa koja uklju¢uje kontinuirano
poboljsavanje postrojenja, od strane uprave;
[1l.  planiranje i uspostavljanje potrebnih postupaka i ciljeva,
povezanih s financijskim planiranjem i investicijama;
IV.  provedba postupaka, s posebnim naglaskom na:
i. strukturu i odgovornost;
Ii. izobrazbu, svijest i stru¢ne sposobnosti;
iii. komunikaciju;
Iv. uklju¢ivanje zaposlenika;
v. dokumentaciju;
vi. ucinkovitu kontrolu procesa;
Vii. programe odrzavanja;
viii. pripremljenost i odaziv u sluc¢aju opasnosti;
ix. osiguravanje uskladenosti sa zakonodavstvom u
podrucju zastite okolisa;
V. provjera ucinkovitosti 1 poduzimanje korektivnih mjera, s
posebnim naglaskom na:
I. pracenje i mjerenje (vidjeti takoder Referentni dokument
o Op¢im nacelima pracenja);
ii. korektivne i preventivne mjere;
iii. vodenje evidencije;
iv. neovisnu (gdje je provedivo) unutarnju i vanjsku
procjenu, kako bi se utvrdilo da li je EMS u skladu s
planiranim ustrojem i da li se pravilno provodi i
odrzava;
VI.  preispitivanje EMS i njegove stalne primjerenosti, prikladnosti i
ucinkovitosti, od strane viSe uprave;

VII.  pracenje razvoja ¢isc¢ih tehnologija;

VIIl.  uzimanje u obzir utjecaje koje na okoli§ ima moguce stavljanje
postrojenja izvan pogona u fazi projektiranja novog pogona, i
tijekom njegovog radnog vijeka;

IX. redovna primjena sektorskih usporednih analiza.

Nacin Tvrtka ima certificiran sustav upravljanja kvalitetom, sukladno ISO

ispunjavanja 9001:2015.

U procesu je uvodenje integriranog sustava upravljanja kvalitetom 1

okoliSem sukladno normama ISO 9001:2015 i 1SO 14001:2015.

Kompletna dokumentacija integriranog sustava je u primjeni.

Integrirana Politika upravljanja je odobrena od strane Uprave i

objavljena. Sama certifikacija integriranog sustava se planira do

kolovoza 2020. Sustav upravljanja okoliSem i pracenje razvoja Cis¢ih
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| tehnologija ocjenjuje se od strane Uprave ABS Sisak d.o.0.

1.1.2. Upravljanje energijom

2. NRT

2.NRT je smanjenje potroSnje toplinske energije koriStenjem
kombinacije sljedec¢ih tehnika:

I.  poboljSani i optimizirani sustavi za postizanje neometane i
stabilne obrade, uz priblizavanje utvrdenim tockama parametara
procesa, koristenjem:

i. optimizacije kontrole procesa, ukljucujuci i racunalno
potpomognute sustave automatske kontrole;
ii. modernih, gravimetrijskih sustava napajanja krutim
gorivom;
iii. predgrijavanje, u §to veCem opsegu, vodeéi racuna o
postojecoj konfiguraciji procesa.
Il.  iskoristavanje suviska topline nastale u procesima, posebno iz
zona hladenja;
I1l.  optimizirano upravljanje parom i toplinom;
IV. koliko god je to moguce, koriStenje procesno integriranog
povrata znacajnih gubitaka topline (zamjetljive topline).

Nacin
ispunjavanja

Uz Integrirani sustav upravljanja kvalitetom i okolisem, ABS Sisak
d.o.0. uvela je i Sustav upravljanja energijom sukladno normi I1SO
50001:2011.
Sukladno zahtjevima norme, tvrtka je imenovala Rukovoditelja
upravljanja energijom, koji je ujedno i Predstavnik uprave za Sustav
upravljanja energijom. Upravljanje, nadzor i kontrola potrosnje energije
provodi se kroz slijedece aktivnosti:

- pracenje 1 upravljanje potroSnjom elektri¢ne energije

- pracenje i upravljanje potrosnjom prirodnog plina

- nadzor i kontrola potroS$nje tehnickih plinova (kisik, argon,

dusik)

- nadzor i kontrola rada vodoopskrbnog sustava.
Koristenje topline otpadnih plinova za predgrijavanje sirovine
(metalnog uloska) nije primjenjivo iz ekonomskih i tehnoloskih
razloga, obzirom na sastav metalnog uloska za taljenje u elektrolu¢noj
peci. No, pri prelijevanju taline u lonac, na dnu peci ostavlja se mala
koli¢ina taline, obi¢no do 5 tona za ubrzavanje pocetka taljenja nove
SarZe.
ABS Sisak d.0.0. rad postrojenja prati kroz potro$nju energije u
tehnoloskom procesu te se izracunava specifi¢na godi$nja potroSnja po
toni proizvoda, ¢ime se prati energetska ucinkovitost kroz vrijeme §to
¢ini podlogu za utvrdivanje eventualnih promjena u postrojenju.
ABS Sisak d.0.0. ima posebno obuc¢ene djelatnike koji posjeduju znanja
vezana uz energetsku ucinkovitost, a prema potrebi konzultiraju se
vanjski stru¢njaci iz ovog podrucja.
U postrojenju se provodi automatizirana kontrola svih parametara
procesa vaznih za ispravan i optimalni rad pojedinih dijelova procesa.
Optimizacija 1 kontrola procesa provodi se racunalno potpomognutim
sustavom automatske kontrole pri ¢emu se izravno prati protok energije
1 proces taljenja Cime se sprjeCava gubitak energije, omogucuje
trenuta¢no odrzavanje i postizanje neometanog proizvodnog procesa.
Vode se zapisi o dnevnoj, mjesecnoj, godi$njoj potroSnji goriva i
elektri¢ne energije, kao i koli¢ina proizvoda te utrosak sirovine iz kojih
se odreduje specificna potrosnja energije kao pokazatelj energetske
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ucinkovitosti procesa.
Kompletni podaci se prikazuju kroz Mjesecne energetske izvjestaje.

3. NRT

3.NRT je smanjenje primarne potroSnje energije optimiziranjem
protoka energije i optimiziranim koriStenjem ekstrahiranih procesnih
plinova, kao §to su plin iz koksne peci, plin iz visoke peéi i plin iz
baznog Kisikovog postupka.

Nacin
ispunjavanja

Nije primjenjivo ABS Sisak d.0.0. proces proizvodnje ¢elika provodi u
elektrolu¢noj peci.

4. NRT

4 NRT je uporaba odsumporenog i otprasenog plina iz koksne peéi,
otprasenog plina iz visoke peci i plina iz baznog kisikovog postupka
(pomijesanog ili odvojenog) u kotlovima ili kogeneracijskim
postrojenjima za proizvodnju pare, elektriéne energije i/ili topline,
pomoc¢u viska otpadne topline za unutrasnje ili vanjske toplinske
mreze, ako postoji potraznja trece strane.

Nacin
ispunjavanja

Nije primjenjivo. ABS Sisak d.0.0. proces proizvodnje ¢elika provodi u
elektrolucnoj peci.

5. NRT

5.NRT je minimiziranje potroSnje elektricne energije, koristenjem jedne

ili kombinacije sljedecih tehnika:

I. sustav upravljanja elektricnom energijom;

Il. oprema za mljevenje, pumpanje, provjetravanje i prijenos i druga
elektri¢na oprema s visokom energetskom ucinkovito$éu.

Nacin
ispunjavanja

ABS Sisak d.o.0. upravljanje energijom provodi optimizacijom i
kontrolom procesa racunalno potpomognutim sustavom automatske
kontrole pri ¢emu se izravno prati protok energije i proces taljenja i
kojim se sprjeCava gubitak energije | omogucuje postizanje i
odrzavanje neometanog proizvodnog procesa.

Uspostavljena je procedura izvjeStavanja o procesnim parametrima po
tehnoloskim jedinicama te analiza istth u svrhu provjere prosjecne
potro$nje energije za svaki proces te se radi njihova usporedba sa NRT
vrijednostima.

1.1.3. Upravljanje

materijalom

6. NRT

6.NRT je optimiziranje upravljanja i kontrole unutarnjeg protoka
materijala, ¢ime se sprecava oneciS€enje 1 propadanje, osigurava
odgovaraju¢a kvaliteta ulaznog materijala, ponovna uporaba i
recikliranje i poboljSanje ucinkovitosti procesa, te optimizacija
iskoristivosti metala.

Nacin
ispunjavanja

Proces nabavke sirovina uskladen je s potrebama proizvodnje.

Celi¢ni/zeljezni otpad je osnovna sirovina za proizvodnju &elika
elektropeé¢nim postupkom. Isti se doprema kamionskim 1 Zeljeznickim
prometom. Nakon pregleda prate¢e dokumentacije, poSiljka prolazi
vizualnu kontrolu, kontrolu na prisutnost radionuklida i kontrolu
kemijskog sastava dopremljenog Celika. Ista Sse provodi ru¢nim XRF
analizatorom Termofisher Scientific, XL 3980 GOLDD.

Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se posSiljke koje moraju proci
postupak predobrade, tj. rezanje otpadnog celika na prihvatljivu duzinu
za ulaganje u koSaru i ELP. Takve se posiljke odmah izdvajaju i $alju na
rezanje, na za to odgovarajuce pripremljeno mjesto: hidrauli¢ne skare
LTH s manipulativnom povr§inom (betonirana podloga sa zatvorenim
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sustavom odvodnje oborinskih voda) te se odmah rezu i prebacuju u
skladiste. Samo rezanje materijala se provodi mehani¢kim putem te
zbog prirode i sastava materijala nema emisije prasine. Preostale
posiljke celi¢nog otpada se istovaruju u skladistu otpada koje je
locirano u Hali 1 i Hali 2 VTG-a. Za istovar se koriste postojeci
kranovi s magnetima.

Skladistenje i rukovanje ostalim sirovinama/ulaznim
materijalima/otpadom organizirano je u zatvorenom prostoru ¢ime je
sprijeCeno onecis¢enje i1 propadanje ulazne sirovine, smanjenje emisija
u okoli§, posebice emisija praskastih tvari i oneciscenje tla.

Transporti pomo¢nih sirovina odvijaju se putem zatvorenih transportnih
sustava, ukljucuju¢i tocke prijenosa, C¢ime se sprjecava emisija
praskastih tvari.

7.NRT

7.NRT je postizanje niskih razina emisije za relevantne oneciS¢ujuce
tvari, odabiranjem odgovarajuce kvalitete otpadnog Zeljeza i drugih
sirovina. Vezano uz otpadno Zeljezo, NRT je poduzimanje
odgovarajuceg pregleda vidljivih oneciS¢enja koja mogu sadrzavati
teske metale, posebno zivu, ili mogu dovesti do stvaranja polikloriranih
dibenzodioksina/furana (PCDD/F) i polikloriranih bifenila (PCB).

Nacin
ispunjavanja

Celi¢ni otpad/otpadno Zeljezo je osnovna sirovina za proizvodnju
celika elektrope¢nim postupkom. Pri narucivanju i ugovaranju isporuke
sirovina dobavlja¢ima se dostavljaju Opéi uvjeti nabave uz tehnicke
zahtjeve Narudzbe.

ABS Sisak d.o.0. ima definirane prihvatne kriterije sukladno Europskoj
specifikaciji za otpadni celik, a propisani su od strane EUROFER
asocijacije te iste prosljeduje dobavlja¢ima sirovina kao sastavni dio
kupoprodajnog ugovora. Specifikacija i Tehnic¢ki zahtjevi donose
ogranienja po pitanju udjela teSkih metala i eventualnih dodatnih
onecis¢enja. Proces ugovaranja i nabave otpada u potpunoj je kontroli
sektora Nabave, koji je lociran u majéinskoj tvrtki, ABS Srl,
Cargnacco, Italija.

Celi¢ni otpad/otpadno Zeljezo se doprema kamionskim i Zeljezni¢kim
prometnim sredstvima. Na ulazu i prihvatu posiljke ¢eli¢nog/zeljeznog
otpada se podvrgavaju kontroli teZine (obvezno vaganje svake
posiljke), kao i nadzoru eventualno prisutnih radionuklida prolazeci
kroz kontrolne rampe s detektorima radijacije, Radiation Solutions

RS200/300 (prema posebnoj proceduri), a dodatno (prema potrebi) i
rué¢nim detektorom, tipa IdentiFINDER.

Kontrola kemijskog sastava dopremljenog celika se provodi ru¢nim
XRF analizatorom Termofisher Scientific, XL 3980 GOLDD.
Analizator putem upravljackog sucelja odmah daje i udio pojedinih
metala u otpadu te se moguce oneciS¢enje teSkim metalima detektira na
samom ulazu u tvrtku. Ukoliko je prisutno onecis¢enje iznad
dozvoljenih granica, posiljka se vra¢a dobavljacu.

Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se poSiljke koje moraju proci
postupak predobrade, tj. rezanje otpadnog ¢elika na prihvatljivu duZinu.
Takve se posiljke odmah izdvajaju i Salju na rezanje. Preostale posiljke
otpadnog zeljeza se istovaruju u skladistu celiénog otpada koje je
locirano u Hali 1 i Hali 2 VTG-a. Za istovar se koriste postojeci
kranovi s magnetima.
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U slucaju odstupanja posiljke od unaprijed dogovorenih kriterija, ABS
Sisak d.0.0. postupa sukladno Opéim uvjetima nabave i poSiljka se
vraca dobavljacu.

ABS Sisak d.o.0. ne zaprima otpadna vozila i elektri¢ne uredaje, kao ni

otpad koji je vizualno oneciS¢en organskim tvarima (guma, plastika,
zauljeni otpad).

1.1.4. Upravljanje

ostacima procesa kao $to su nusproizvodi i otpad

8. NRT

8.NRT za krute ostatke je koriStenje integriranih i operativnih tehnika
za smanjivanje otpada unutarnjom uporabom ili primjenom
specijaliziranih postupaka recikliranja (unutarnjih ili vanjskih).

Nacin
ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o.0. ustupila je tvrtki La Cisa Zero Cento d.o.0. dio
prostora na k.¢. 1861/5, k.o. Novi Sisak (11 600m?) za obavljanje
djelatnosti oporabe krutih ostataka/otpada iz procesa proizvodnje
termi¢kim postupkom taljenja u ELP: R5-Recikliranje/obnavljanje
drugih otpadnih anorganskih materijala mobilnim uredajem za obradu
otpada. Tvrtka La Cisa Zero Cento d.o.o. ishodila je Dozvolu za
gospodarenje otpadom za obavljanje djelatnosti zbrinjavanja otpada
postupkom R5, mobilnim uredajem za zbrinjavanje otpada, Klasa:
UP/1-351-01/19-20/02, Urbroj: 2176/01-08/11-19-11, Sisak, 21. lipnja
2019. Proces se bazira na usitnjavanju krutih ostataka/otpada iz procesa
proizvodnje termickim postupkom taljenja u ELP, izdvajanju otpadnog
celika koristenjem magnetskog separatora te razdvajanju frakcija
usitnjenog materijala, sukladno granulometrijskom sastavu. Nakon
procesa drobljenja/usitnjavanja, moguce je dobiti granulat veli¢ine 0 do
40 mm Koji se ovisno o potrebama trziSta, pomocu sita moze razdvojiti
na frakcije 0/4 mm, 4/8 mm, 8/16 mm, 16/32 mm. Tako obradenom
otpadu moze se ukinuti status otpada pa isti moze biti gotov proizvod,
prikladan za upotrebu u raznim podru¢jima graditeljstva, od
cestogradnje do upotrebe kao gradevinskog materijala (u betonskim
smjesama) koji uspjesno zamjenjuje upotrebu prirodnih agregata ili se
kao usitnjen otpad, to se prvenstveno odnosni na ostale obloge i
vatrostalni otpad iz metalurSkih procesa, koji nije naveden pod 16 11
03*, moze ponovno vratiti u proces taljenja u ELP ¢ime se smanjuje
troSenje unutarnje obloge pe¢i.

9. NRT

9.NRT je maksimalno vanjsko koristenje ili recikliranje krutih ostataka
koji se ne mogu upotrijebiti ili reciklirati u skladu s NRT 8., gdje god je
to moguce 1 u skladu s propisima o otpadu. NRT je upravljanje na
kontrolirani na¢in ostacima koji se ne mogu ni izbje¢i ni reciklirati.

Nacin
ispunjavanja

Gospodarenje otpadom provodi se sukladno zakonskim propisima o
otpadu, na nac¢in da se sav opasan otpad predaje na obradu — oporabu
/zbrinjavanje van lokacije osobama ovlaStenim za gospodarenje
pojedinim vrstama otpada.

Gospodarenje otpadom unutar lokacije se odvija i kontrolira sukladno
Uputi za gospodarenje otpadom.

Tvrtka ABS Sisak d.o.0. ustupila je tvrtki La Cisa Zero Cento d.o.0. dio
prostora na k.&. 1861/5, k.o. Novi Sisak (11 600m?) za obavljanje
djelatnosti oporabe krutih ostataka/otpada iz procesa proizvodnje
termickim  postupkom  taljenja u ELP  postupkom: R5-
Recikliranje/obnavljanje drugih otpadnih anorganskih materijala
mobilnim uredajem za obradu otpada. Tvrtka La Cisa Zero Cento d.o0.0.
ishodila je Dozvolu za gospodarenje otpadom za obavljanje djelatnosti
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zbrinjavanja otpada postupkom RS, mobilnim uredajem za zbrinjavanje
otpada, Klasa: UP/I-351-01/19-20/02, Urbroj: 2176/01-08/11-19-11,
Sisak, 21. lipnja 2019. Proces se bazira na usitnjavanju Kkrutih
ostataka/otpada iz procesa proizvodnje termickim postupkom taljenja u
elektrolu¢noj peci, izdvajanju otpadnog Celika koristenjem magnetskog
separatora te razdvajanju frakcija usitnjenog materijala, sukladno
granulometrijskom sastavu. Nakon procesa drobljenja/usitnjavanja,
moguce je dobiti granulat velicine 0 do 40 mm Kkoji se ovisno o
potrebama trziSta, pomocu sita moze razdvojiti na frakcije 0/4 mm, 4/8
mm, 8/16 mm, 16/32 mm. Tako obradenom otpadu moze se ukinuti
status otpada pa isti moze biti gotov proizvod, prikladan za upotrebu u
raznim podru¢jima graditeljstva, od cestogradnje do upotrebe kao
gradevinskog materijala (u betonskim smjesama) koji uspjesno
zamjenjuje upotrebu prirodnih agregata ili se kao usitnjen otpad, to se
prvenstveno odnosni na ostale obloge i vatrostalni otpad iz metalurskih
procesa, koji nije naveden pod 16 11 03*, moZe ponovno vratiti U
proces taljenja u ELP ¢ime se smanjuje troSenje unutarnje obloge pe¢i,
| poboljsava svojstvo pjenece troske.

10. NRT 10.NRT je koriStenje najboljih operativnih praksi i praksi odrzavanja za
skupljanje, rukovanje, skladistenje i prijevoz svih krutih ostataka i za
pokrivanje mjesta prekrcavanja kako bi se izbjegle emisije u zrak i
vodu.

Nacin Gospodarenje otpadom provodi se sukladno zakonskim propisima o

ispunjavanja otpadu, internim radnim uputama za zbrinjavanje otpada, postupcima

planiranja i nadzora procesa ABS Sisak d.o.o.

Proizvodi se skladiSte i pakiraju te utovaraju za daljnji transport u
zatvorenom prostoru.

Opasni otpad se skladiSti u ogradenom, natkrivenom prostoru na
betonskoj podlozi i u spremnicima kako bi se sprijecile emisije u zrak i
vodu.

Kruti otpad iz proizvodnog procesa, elektropeéna troska, odvojeno se
prikuplja te prevozi utovariva¢ima do prostora za hladenje u kojem se
troska konstantno polijeva vodom. Osim hladenja, na ovaj se nacin
sprjeCava emisija praSkastih tvari te se istovremeno, zatvaranjem
poroznih struktura, utjeCe na povecanje volumne stabilnosti troske te ju
se ¢ini materijalom pogodnim za kasniju upotrebu, kao supstituta za
prirodne agregate. Nakon hladenja, troska se sustavom unutarnjeg
transporta odvozi do privremenog skladista inertnog otpada unutar
kruga lokacije.

Elektrope¢na prasina, sakupljena u filtarskom sustavu, odvodi se
zatvorenim transporterima (uzduzno postavljeni lanéani transporteri i
elevator) do silosa za prasinu. Sam filter je izveden kao ,,pulse jet” s
konstantnim podtlakom, ¢ime se izbjegava mogucnost emisije prasine u
okolis.

Zamjena vreca u filteru se vrsi isklju¢ivo u zastojima proizvodnje
(godisnji remonti i sli¢no), a odluka o zamjeni se donosi temeljem
pracenja procesnih parametara rada filtera, odnosno kad diferencijalna
razlika tlaka u komorama filtera poraste preko 35 mbar. To je indikacija
da je stupanj zapunjenosti filter vre¢a toliko visok da daljnjom
eksploatacijom prijeti pucanje vreca.

28/76




Stare vrece se vade, pakiraju i predaju na zbrinjavanje putem ovlaStenih
tvrtki za zbrinjavanje ove vrste otpada.

1.1.5. Emisije praSine iz difuznih izvora od skladiStenja materijala, rukovanja i

prijevoza sirovina i (polu)proizvoda

11. NRT 11.NRT je sprecavanje ili smanjenje emisija praSine iz difuznih izvora
od skladiStenja materijala, rukovanja i prijevoza, koristenjem jedne od
dolje navedenih tehnika ili njihove kombinacije.

Nacin ABS Sisak d.0.0. provodi mjere smanjenja emisije praskastih tvari u

ispunjavanja skladu sa uputama i procedurama sustava upravljanja okoliSem.

ABS Sisak d.o.o. je tijekom probnog rada modernizirane i prosirene
proizvodnje Celika, na ogradi lokacije zahvata, imao i ima uspostavljen
sustav za pracenje praskastih tvari iz difuznih izvora (UTT), kao i
pracenje na vanjskim mjernim postajama instaliranim na podrucju
grada Siska. Temeljem rezultata mjerenja, odredeno je pracenje
praskastih tvari u okviru drzavne i lokalne mreze. U okviru drzavne
mreze mjerenje se provodi na automatskoj mjernoj postaji AMP Sisak-
1 u naselju Caprag. U okviru lokalne mreze mjerenje se provodi na
automatskoj mjernoj postaji AMP Sisak-2 u Galdovu (kod OS
Galdovo).

Skladistenje materijala i sirovina obavlja se u zatvorenom i
natkrivenom prostoru.

Postoje interne procedure kontrole zaprimljenih sirovina.

Postoje radne upute za rukovanje materijalima i sirovinama u
proizvodnom procesu.

Sustav upravljanja i doziranja sirovina je automatiziran.

Proces 1 sustav doziranja sirovina u elektrolu¢nu pe¢ je Sarzni 1 isti se
automatski regulira putem kontrolnog sustava koji je nadziran od strane
osoblja ABS-a Sisak iz Kontrolne sobe elektropeci.

S obzirom na tehnoloski proces, sirovine i pomo¢ni materijali se dodaju
jednokratno, bez zadrZzavanja na transportnim trakama.

Interne prometnice se redovito Ciste te polijevaju vodom kako bi se
sprijecila emisija prasine u zrak.

U sklopu redovitog odrZavanja provode se preventivna odrzavanja,
podmazivanja opreme i redoviti servisi te ispitivanja prema
preporukama proizvodaca i zakonskim propisima.

Unutar hale za proizvodnju cCelika instaliran je sustav za uklanjanje
emisija oneciSc¢ujucih tvari u zrak — praskastih tvari i otpadnih plinova.

Instaliran je sustav prociS¢avanja s vrecastim filtrima. Sustav je
dizajniran da uklanja i primarnu i sekundarnu emisiju.

Primarna emisija: cijevni spoj na krovu pe¢i, tzv, ,,4th hole”, odvodi
prasinu i1 otpadne plinove koji nastaju tijekom taljenja. Sekundarna
emisija se uklanja nadsvodnim odsisom (napom) koja je smjeStena u
nosac¢ima krova iznad pe¢i. Glavna zadaca ovog odsisa je odvodenje
emisije prasine koja nastaje tijekom ulaganja uloska u pe¢, kao i
prasine koja se pojavljuje za vrijeme prelijevanja taline u lonac.

Sustav otprasSivanja za CeliCanu je projektiran za kapacitet od 90.000
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Nm?3/h otpadnih plinova za ELP glavnu liniju, dok je nadsvodni odsis
ukupnog kapaciteta od oko 1.000.000 m3/h.

Privremeno skladiStenje otpadnog zeljeza/Celika odvija se u zatvorenoj
hali, u rasutom stanju, maksimalna visina formiranja hrpi je 3 m koje su
formirane odvojeno po svojstvu, vrsti metalnog otpada kojim se
priprema ulozak za punjenje elektrolu¢ne peci te na nacin da ne dolazi
do narusavanja stabilnosti hrpa na zalihama.

Na lokaciji postoje prirodni elementi terena — zelenilo koje spre¢ava
Sirenje prasine. Na lokaciji ABS Sisak d.0.0. a nalazi se 233.825 m?
povrsina pod visokim drvecem $to predstavlja prirodnu barijeru prema
okolnom podrudju.

Sirovine i pomo¢ni materijali se dopremaju cestovnim i Zeljeznickim
transportnim sredstvima.

SkladiStenje pomoc¢nih sirovina u prahu odvija se u zatvorenim silosima
sa filtarskim sustavom i sigurnosnim zaklopkama te se iste
transportiraju pneumatskim putem, transportnim trakama koje su
zatvorene.

Interne prometnice se redovito odrzavaju te prskaju vodom kako bi se
sprijecila emisija praSine.

Manipulacija s metalnim otpadom na lokaciji se obavlja pomoc¢u
mehanickih strojeva. Celi¢ni otpad, koji je prije skladistenja potrebno
rezati, izdvaja se odmah na ulazu te $alje na hidrauli¢ne Skare. Materijal
se direktno iz prijevoznog sredstva, koriStenjem sustava kranova,
prebacuje na rezanje. Po zavrsetku rezanja, otpad se kamionom prevozi
u skladiste.

Doprema sirovina i prijevozna sredstva za dopremu sirovina nisu u
nadleznosti ABS Sisak d.o.0.

Doprema 1 doziranje pomo¢nih sirovina odvija se zatvorenim
sustavima.

Slitine, kao i ostali nemetalni dodaci uvode se u proces na elektroluc¢noj
pedi tijekom prelijevanja u lonac, i na loncu pecéi tijekom dorade taline.
Ovaj sustav obuhvaca dozirne lijevke, spremnike (bunkere) za
legiraju¢e elemente, distribuciju putem zatvorenih transportnih traka,
vaganje i doziranje to¢ne koli¢ine. Cijeli je sustav automatiziran i
upravljan iz glavne komandne sobe.

Prijenos rastaljenog metala i rukovanje loncima za lijevanje je
automatizirano. Lijevanje &elika u pogonu Celi¢ana vrsi se u trozilnim
radijalnim uredajem za kontinuirano lijevanje. Nakon izvrSene obrade
na VVD-u (vakuum degaser), ljevacki lonac s talinom pomocu krana dize
se na postolje za lonac iznad zagrijanog razdjelnika koji je izljevnicima
vezan s vodom hladenim bakrenim kokilama, u koje su prethodno
uvucene ,,glave pocetnika“. Teku¢i celik iz lonca preko razdjelnika
uvodi se u vodom hladene okrugle bakrene kokile gdje se formira
okrugli ingot.

Dodatna kontrola primjene NRT za postupak proizvodnje celika
provedena je pregledom odgovaraju¢ih poglavlja koji su obuhvaceni
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dokumentom Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage, July 2006 (EFS) te se ocjenjuje da se
odgovaraju¢e NRT provode sukladno proizvodnom procesu kako
slijedi:

ABS Sisak d.0.0. primjenjuje dnevni, mjese¢ni i godiSnji plan
odrzavanja postrojenja, spremnika i ostale pratec¢e opreme.

Postrojenje se nalazi izvan zona zastite izvorista.

Skladisni spremnici se koriste samo za skladiStenje jedne tvari.

Svi spremnici za praskaste tvari opremljeni su filtarskim sustavom i
sigurnosnim zaklopkama.

Prema Uredbi o sprjecavanju velikih nesreca koje ukljucuju opasne
tvari (NN 44/14, 31/17, 45/17) napravljena je prijava koli¢ina opasnih
tvari i iste su ispod grani¢nih za nizi razred postrojenja.

ABS Sisak d.0.0. je izradio dokumente vezane uz sprjeCavanje
akcidenata i postupaka u slucaju njihove pojave sukladno regulativi iz
podrucja zaStite voda i zaStite od pozara.

Odvijanje proizvodnje provodi se prema radnim uputama za vodenje
procesa i siguran rad u postrojenju.

Djelatnici su prosli odgovaraju¢u obuku vezanu uz upravljanje radom
procesa te obuku za rad na siguran nacin.

Zastita od pozara je ostvarena kroz odgovarajuéi smjestaj opreme,
kontrolu parametara procesa.

Cjevovodi na lokaciji su zatvoreni i uglavnom nadzemni.

Broj prirubnica je minimalan ovisno o zahtjevima operativnosti za
odrZavanje ili fleksibilnost.

Unutarnja korozija opreme i cjevovoda sprjecava se izborom materijala
otpornim na medij te kroz odgovarajuce odrzavanje.

Pumpe 1 kompresori se odrzavaju prema preporukama proizvodaca.
Provodi se redoviti monitoring i odrZavanje rotirajuée opreme i
brtvenog sustava kombiniran s programom popravka ili zamjene.

Rasuti materijali skladiSte se u zatvorenim prostorima.

Oborinske vode s povrSina na kojima moZze biti prasine se obraduju u
taloZnicama i na separatoru ulja s taloZnicom prije ispustanja.

Sukladno tehnoloskom procesu primjenjuje se diskontinuirani transport
sirovina na malim transportnim udaljenostima. Kontinuirani transport
materijala u i iz pe¢i nije moguc jer je proces Sarzni.

Prilikom utovara i istovara, Smanjenje prasenja se postize Smanjenjem
visine ispustanja i pravilne pozicije tijekom ispustanja.

Brzina kretanja vozila na lokaciji je ograni¢ena kako bi se izbjeglo
podizanje prasine s podloge.

Radne povrsine na lokaciji postrojenja su asfaltirane/Cvrste povrSine
koje se redovito ¢isti.

1.1.6. Upravljanje vodama i otpadnim vodama
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12. NRT

12.NRT za upravljanje otpadnim vodama je spreavanje, prikupljanje i
razdvajanje vrsta otpadnih voda, povecanje unutarnjeg recikliranja i
primjena odgovaraju¢e obrade za svaki konacni tok. To obuhvaca
tehnike koje koriste npr. uljne hvatace, filtriranje ili sedimentaciju.

Nacin
ispunjavanja

Proizvodne linije ¢eli¢ane opskrbljuju se tehnickom vodom iz rijeke
Save. Pumpna stanica je bunarskog tipa s dva bunara ukupnog
kapaciteta ulaza vode kod srednjeg vodostaja od 14.000 m3/h ¢ime je
osigurana dovoljna koli¢ina vode za sve procese proizvodnje, kao i za
planirana prosirenja/modernizaciju postrojenja.

Sustav snabdijevanja tehnoloSkom vodom ABS Sisak d.0.0. je
centraliziran. Izgraden je prstenasti sustav oko proizvodnih pogona s
vise ulaza tako da je i u sluajevima kvara cjevovoda moguce
snabdijevanje svih potrosaca.

Zatvoreni sustav voda obuhvaca sustav rashladne vode za elektropec,
lonac pe¢ i VD. Voda se, preko rashladnih tornjeva, visekratno koristi,
recirkulira u zatvorenom sustavu, a manji dio vode (2,63%) se nakon
uporabe i zasi¢enja ispusta u kanalizacijski sustav (,,blow down®).

Voda u otvorenom sustavu se Kkoristi za direktno Spricanje/hladenje
celika tijekom lijevanja, pri ¢emu oko 40-45% vode ispari, a ostalo
zavrSava u taloznoj jami (,,cunder jami®) te se nakon prociS¢avanja
ispusta u rijeku Savu.

Odvodnja oborinskih, sanitarnih i tehnoloskih otpadnih voda rijeSena je
putem mjesovitog sustava odvodnje kolektorima javne odvodnje A, B,
C kako slijedi:

A - Cistih oborinskih otpadnih voda s natkrivenih povrSina u stvarnim
koli¢inama;

B - oneciS¢enih oborinskih otpadnih voda s manipulativnih povrSina u
stvarnim koli¢inama,;

C — sanitarnih, tehnoloskih i rashladnih otpadnih voda u koli¢ini od oko
235.425 m®/godisnje ili 645 m®/dan.

Na spoju kolektora javne odvodnje B i C otpadne vode se prethodno
prociS€avaju na separatoru ulja 1 masti, a prije spoja sa kolektorom
javne odvodnje A, s time da se otpadna voda sekundarnog hladenja na
uredaju za kontinuirano lijevanje, one¢i$¢ena krutim ¢esticama ogorine,
provodi kroz taloZnicu, u kojoj dolazi do potpunog izdvajanja Cestica.

Otpadne vode iz kolektora javne odvodnje A se ne prociS¢avaju.

1.1.7. Pracenje

13. NRT

13.NRT je mjerenje ili procjena svih relevantnih parametara potrebnih
za upravljanje procesima iz kontrolnih prostorija pomoc¢u suvremenih,
racunalno potpomognutih sustava, s ciljem trajnog prilagodavanja i
optimiziranja procesa povezanih s racunalima, kako bi se osigurala
stabilna i neometana obrada, ¢ime se povecava energetska ucinkovitost
i iskoristivost, te poboljsavaju prakse odrzavanja.

Nacin
ispunjavanja

Optimizacija i kontrola procesa provodi se racunalno potpomognutim
sustavom automatske kontrole pri cemu se izravno prati protok energije
i proces taljenja Cime se sprjeCava gubitak energije, omogucuje
trenutacno odrzavanje i postizanje neometanog proizvodnog procesa.
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Sustav napajanja elektrolu¢ne peéi se automatski regulira putem
kontrolnog sustava koji je nadziran od strane ABS-a i lociran je u
kontrolnoj sobi elektrolu¢ne peci.

Proces dodavanja goriva obuhvaca jedinicu za uvodenje kisika/plina
(VLB) 1 ugljika (Carblet) 1 upravljacki sklop za injektor. Ova
jedinstvena tehnologija injektiranja kisika i ugljika je kontrolirana
pomoc¢u PLC-a. Automatizirana kontrola sustava je vodena s BSE
TopArc funkcijama (mjerenje stabilnosti luka) koje su integrirane u
PLC/PC kontrolni sustav s ciljem da optimiziraju dodavanje Kisika i
ugljika.

Rashladni sustav radi potpuno automatski, a njime se upravlja preko
upravljackog sustava sa SCADA suceljem baziranom na WIN CC-u.
Na uredaju za kontinuirano lijevanje je dodatno instaliran SERT sustav
koji se koristi za automatsku regulaciju razine taline u kokilama s
ciljem ujednacavanja brzina lijjevanja po zilama i optimizacije brzine
lijevanja ovisno o kvaliteti ¢elika.

14. NRT

14 NRT je mjerenje emisija iz dimnjaka i1 to oneciS¢ujucih tvari iz
glavnih izvora emisija iz svih procesa obuhvacenih odjeljcima 1.2. —
1.7., uvijek kada su zadane razine emisije povezane s NRT-om, kao i iz
proizvodnje energije iz procesnog plina u zeljezarama i ¢elicanama.
NRT je kontinuirano mjerenje, barem za:
— primarne emisije prasine, dusikovih oksida (NOx) i sumporovog
dioksida (SO2) iz traka za sinteriranje,
— emisije duSikovih oksida (NOx) i sumporovog dioksida (SO2)
iz traka za stvrdnjavanje pogona za peletizaciju,
— emisije praSine iz izljevnog prostora visokih peci- sekundarne
emisije prasine iz baznih kisikovih peéi,
— emisije dusikovih oksida (NOX) iz elektrana,
— emisije prasine iz velikih elektrolu¢nih peci.
Za ostale emisije, NRT je trajno pracenje emisija, ovisno 0 masenom
protoku i karakteristikama emisije.

Nacin
ispunjavanja

ABS Sisak d.0.0. na ispustu Z1 (dimnjak otpraSivaca elektropeci) ima
ugraden/instaliran sustav za kontinuirani monitoring emisija.
ABS Sisak d.o.0. kontinuirano prati sljedece emisije:

e CO,

e NOX,

e krute Cestice.
Dodatno se mjere slijedece veli¢ine:

e koli¢ina ispuStenih dimnih plinova,

e temperatura dimnih plinova;

e volumni udio kisika,

e volumni udio COx.
Prikaz rezultata je mogu¢ "on-line” na ekranu racunala koje prati i
biljezi mjerenja kroz dnevna/mjeseCna izvjeS¢a koji se automatski
generiraju. Za svaku pracenu veli¢inu ispisuju se rezultati tablicno 1
graficki te usporeduju sa GVE, srednja dnevna vrijednost emisija i
vr$na izmjerena dnevna emisija.
Graficki prikaz pracenih veli¢ina daje kretanje rezultata kroz 24 satno
nadzirano razdoblje. Veli¢ine koje prekoracuju GVE, automatski se
prikazuju u crvenoj boji te se na taj nacin detektiraju eventualna
prekoracenja GVE.
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15. NRT

15. NRT za relevantne izvore emisije koji nisu spomenuti u NRT-u

14. NRT je redovno i povremeno mjerenje emisija onecis¢ujucih tvari
iz svih procesa obuhvaéenih odjeljcima 1.2. — 1.7., proizvodnje energije
iz procesnog plina u ¢eliCanama i Zeljezarama, kao i svih relevantnih
komponenti/one¢iséujuéih  tvari procesnog plina. To obuhvaca
povremeno pracenje procesnih plinova, emisija iz dimnjaka,
polikloriranih dibenzodioksina/furana (PCDD/F) i pracenje ispustanja
otpadnih voda, ali iskljucuje difuzne emisije (vidjeti NRT 16.).

Opis (relevantno za NRT 14.1 15.)

Pracenje procesnih plinova pruza podatke o sastavu procesnih plinova i
0 neizravnim emisijama izgaranja procesnih plinova, kao §to su emisije
prasine, teSkih metala i SOx.

Emisije iz ispusta mogu se mjeriti redovnim, periodi¢kim povremenim
mjerenjima na relevantnim kanaliziranim izvorima emisija tijekom
dovoljno dugackog razdoblja, kako bi se dobile reprezentativne
vrijednosti emisije.

Za pracenje ispuStanja otpadne vode postoji veliki broj razli¢itih
standardiziranih postupaka za uzorkovanje i analizu vode i otpadne
vode, ukljucujuéi:

— nasumicni uzorak koji se odnosi na pojedinacni uzorak uzet iz
toka otpadne vode,

— sastavljeni uzorak, koji se odnosi na uzorak Kkoji se uzima
kontinuirano u odredenom razdoblju, ili uzorak koji se sastoji
od nekoliko uzoraka koji se uzimaju kontinuirano ili povremeno
u odredenom razdoblju, 1 mijesaju,

— kvalificirani nasumi¢ni uzorak odnosi se na sastavljeni uzorak
koji se sastoji od najmanje pet nasumicnih uzoraka koji se
uzimaju u razdoblju od najvise dva sata u intervalima ne
kra¢ima od dvije minute, i mijeSaju.

Pracenje treba provoditi u skladu s odgovaraju¢im EN ili ISO
normama. Ako EN ili ISO norme nisu dostupne, treba Kkoristiti
nacionalne ili druge medunarodne norme koje osiguravaju podatke
jednake znanstvene kvalitete.

Nacin
ispunjavanja

ABS Sisak d.0.0. za sve izvore emisija redovno provodi mjerenja
emisija oneéiS¢ujucih tvari u okoli§ ovisno o masenom protoku i
karakteristikama emisije kako slijedi:

Z1 — Praéenje emisija, praSkaste tvari; NOx; CO, PCCDD/PCDF na
ispustu dimnih plinova iz procesa taljenja i otplinjavanja taline nakon
prolaska kroz sustav prociS¢avanja dimnih plinova, obavlja se
povremenim mjerenjima sukladno zakonskim propisima.

Z2 — Pradenje emisija, praskaste tvari; NOx; CO na ispustu dimnih
plinova iz procesa sekundarne metalurgije - lonac peé¢i nakon prolaska
kroz sustav prociS¢avanja dimnih plinova, obavlja se povremenim
mjerenjima sukladno zakonskim propisima.

Z3 - Pracenje emisija, dimni broj, NOz; CO na ispustu uredaja za
loZenje na prirodni plin ukupne toplinske snage loZzista 0,35 MW kojim
se proizvodi para, obavlja se povremenim mjerenjima sukladno
zakonskim propisima.

Z4 — Pracenje emisija, dimni broj, NO2; CO na ispustu uredaja za
lozenje na prirodni plin ukupne toplinske snage lozista 0,5750 MW
kojim se proizvodi para, obavlja se povremenim mjerenjima sukladno
zakonskim propisima. Izvor Z4 viSe nije u obvezi ABS Sisak d.o.o.
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zbog prodaje dijela poslovnog prostora te je izdvojena iz sustava
upravljanja i prac¢enja rada.

V1- Pracenje emisija, pH, KPKs, BPKs, suspendirane tvari, zeljezo,
cink, nikal, ukupni krom, ukupni ugljikovodici, teSkohlapive lipofilne
tvari na ispustu otpadnih voda u rijeku Savu, obavlja Sest puta godisnje
uzimanjem trenuta¢nog uzorka otpadne vode.

Pra¢enje emisija se provodi u skladu s odgovaraju¢im EN ili ISO
normama.

Dodatna kontrola primjene NRT za postupak proizvodnje celika
provedena je pregledom odgovarajuc¢ih poglavlja koji su obuhvaceni
dokumentom Reference Document on Best Available Techniques
General Principles of Monitoring, February 2009 (Kratica GPM) te se
ocjenjuje da se odgovaraju¢e NRT provode sukladno proizvodnom
procesu kako slijedi.

U cilju pracenja procesnih parametara koji mogu utjecati na razinu
emisija i minimizacije mogucnosti poremecaja procesa primjenjuju se
razli¢iti automatizirani sustavi izravnog i kontinuiranog mjerenja i
optimizacije parametara (temperature, kemijski sastav, protok vode) i
mjerenja emisija u vode i zrak.

Rezultati mjerenja su reprezentativni i usporedivi sa podacima iz istih
industrijskih postrojenja. Svi procesi su pod nadzorom odgovornih
osoba prema propisanim procedurama u okviru sustava upravljanja
kvalitetom i zastitom okolisa.

16. NRT

16.NRT je odredivanje poretka po veli¢ini difuznih emisija iz
relevantnih izvora, pomoc¢u dolje navedenih metoda. Gdje god je
moguce, koriste se izravne metode mjerenja umjesto neizravnih metoda
ili evaluacija na temelju izraCunavanja s faktorima emisija.

— lzravne metode mjerenja gdje se emisije mjere na samom
izvoru. U ovom slucaju, mogu se izmjeriti ili utvrditi
koncentracije i maseni tokovi.

— Neizravne metode mjerenja gdje se odredivanje emisije vrsi na
odredenoj udaljenosti od izvora; nije moguce izravno mjerenje
koncentracija i masenih tokova.

Izraunavanje s faktorima emisija.

Nacin
ispunjavanja

Sva pracenja emisija oneciScujucih tvari u okoli§ obavljaju ovlasteni,
akreditirani laboratoriji izravnim mjerenjima na samom izvoru.

1.1.8. Zatvaranje

pogona

17.NRT

17.NRT je spre¢avanje oneciS¢enja nakon zatvaranja pogona koristeci
potrebne tehnike, navedene dolje.

Nacin
ispunjavanja

Postupak zatvaranja pogona opisan je tockom 1.6 Okolisne dozvole za
postrojenje, KLASA: UP/I 351-03/17-02/64.

Izraditi Plan zatvaranja postrojenja najkasnije 6 mjeseci od donosenja
odluke o zatvaranju postrojenja ili pojedinog dijela, odnosno obavezno
prije zatvaranja, a u slucaju prijevremenog zatvaranja — odmah. Plan
zatvaranja postrojenja, odnosno stavljanja izvan pogona, mora ukljuéiti
sljedece aktivnosti:

— Uklanjanje sirovina, pomo¢nih materijala i gotovih proizvoda.

— Uklanjanje svih opasnih tvari i kemikalija i njihovo adekvatno
zbrinjavanje.

— Uklanjanje, ¢iS¢enje i raspodjela dijelova postrojenja u druge
dijelove tvrtke.
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— Uklanjanje i odvoz svih vrsta opasnog i neopasnog materijala.

— Ciséenje objekata i uklanjanje opreme.

— Rusenje objekata koji nisu predvideni za daljnju upotrebu.

— Izraditi zavr$ni pregled lokacije uz ovjeru dokumentacije o
razgradnji postrojenja i ¢is¢enju lokacije.

(BATC IS, poglavlje, 1.1.8. NRT 17.):

U Planu zatvaranja postrojenja napraviti i analizu stanja i ocjenu
kakvoce okoliSa lokacije i njenog okruzja, ukljucujuéi i detaljnu analizu
kakvoce podzemne vode i zraka. U slucaju da rezultati spomenutih
analiza ukazu na potrebe dodatne sanacije lokacije i njenog okruZja,
operater je duzan organizirati izradu detaljnog programa sanacije,
prema kojemu ¢e se u najkratem razumnom vremenu provesti sanacija
lokacije. (u skladu s kriterijiem 10. Priloga III. Uredbe o okolisnoj
dozvoli "Narodne novine" brojevi 8/14, 5/18)

Poslovanje postrojenja je potrebno voditi na na¢in da se mogu osigurati
sredstva za uklanjanje postrojenja. Kada nastupe uvjeti koji bi mogli
dovesti do zatvaranja i razgradnje postrojenja ili je za zatvaranje
postrojenja odreden rok, pruziti dokaz da su osigurana sredstva za
uklanjanje postrojenja (npr. metodom novcanog toka), (u skladu s
kriterijem 10. Priloga Ill. Uredbe o okolisnoj dozvoli "Narodne
novine" brojevi 8/14, 5/18)

1.1.9. Buka

18. NRT 18.NRT je smanjenje emisija buke iz relevantnih izvora u procesima
proizvodnje Zeljeza 1 cCelika koriStenjem jedne ili viSe navedenih
tehnika, ovisno i u skladu s lokalnim uvjetima:

Nacin ABS Sisak d.o.0. je temeljem Rjesenja o prihvatljivosti namjeravanog

ispunjavanja zahvata modernizacije i pro$irenja ¢elicane za okoli§ uz primjenu mjera

zastite okolisa i program pracenja stanja okolisa, Klasa: UP/1-351-3/08-
02/132; Urbroj: 531-08-1-2-2-09-19 od 19. ozujka 2009. godine,
proveo i provodi mjere za smanjenje buke tijekom rada ¢eli¢ane.

ABS Sisak d.0.0. je proveo mjerenja razine buke LAeq u dB u
nadziranom podrucju od strane ovlastenog Laboratorija za akusticka
mijerenja. Objekt mjerenja je bila Celiana ABS Sisak na adresi Sisak,
Brace Kavurica 12, a predmet mjerenja je bilo odredivanje ocjenske
razine buke $to stvara Celi¢ana tvrtke ABS Sisak d.0.0., pri normalnom
rezimu rada postrojenja. Analizirana je buka koju proizvodi ¢eli¢ana na
granici katastarske Cestice, te na granici gospodarske zone.

Temeljem provedenog mjerenja i obavljenog ocevida 01.12.2015.
godine, Ministarstvo zdravlja izdalo je RjeSenje, Klasa: UP/I-540-
02/15-08/359; Urbroj: 534-07-2-1-1-14/3-15-3, 07. prosinca 2015.
godine da su provedene mjere zatite od buke u pogonu Celi¢ane ABS
Sisak d.0.0. u Sisku, Bra¢e Kavuri¢ 12 za dnevne, vefernje i no¢ne
uvjete rada uz koristenje sljede¢ih izvora zvuka: elektrolucna pec,
otpraSivac¢ za elektrolu¢nu pe¢, sustav za dodavanje kreca i koksa,
utovarivaci troske, mosna dizalica za ulaganje u elektro pe¢, lonac pec,
otprasiva¢ za lonac pec, transportne trake, sustav za dodavanje
ferolegura, vakumski otplinjac, ventilator hladnjaka emulzije, mosne
dizalice sa sirenama, (9 komada), konti ljev, kemijska priprema vode,
rashladni tornjevi ¢eliCane, pumpna stanica za vodu (izvojeni objekt uz
Savu), utovar i istovar zeljeza u lomari, cestovna i zeljeznicka vozila.

1.7. Zakljucci o NRT-u za ¢elicane s elektrolu¢nim pec¢ima i lijevanje
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87. NRT

Emisije u zrak

87.NRT za proces u elektrolu¢noj peéi (EAF) je spreavanje emisija
zive tako da se $to je viSe moguce izbjegavaju sirovine i pomoéne
sirovine koje sadrze zivu (vidjeti NRT 6.1 7.).

Nacin
ispunjavanja

Ve¢ opisano tockom 7. NRT

88. NRT

88.NRT za primarno i sekundarno otprasivanje pri elektrolu¢nim
pe¢ima (EAF) (ukljucujuci predgrijavanje otpada, punjenje, taljenje,
odvajanje, pe¢i s loncem i sekundarnu metalur§ku obradu) je postizanje
ucinkovite ekstrakcije iz svih izvora emisije pomocu jedne od dolje
navedenih tehnika, i1 koriStenju naknadnog otprasivanja pomocu
vrecastog filtera:

I.  kombinacija izravnog hvatanja otpadnog plina (4. i 2. otvor) i

sustava nape;

Il.  izravno hvatanje plina i sustavi zatvaranja peci;

I1l.  izravno hvatanje plina i potpuno izvlaenje iz zgrade (kod
elektrolu¢nih pe¢i (EAF) manjeg kapaciteta za istu u¢inkovitost
hvatanja nije potrebno izravno hvatanje plina).

Ukupna prosjec¢na ucinkovitost hvatanja povezana s NRT-om iznosi >
98 %.

Razina emisije za prasinu povezana s NRT-om iznosi < 5 mg/nm?,
utvrdena kao srednja dnevna vrijednost.

Razina emisije za Zivu povezana s NRT-om iznosi < 0,05 mg/nm?3,
utvrdena kao prosjek u razdoblju uzorkovanja; (periodi¢no) mjerenje,
tockasti uzorci tijekom najmanje svaka Cetiri sata.

Nacin
ispunjavanja

Sustav za smanjenje emisija u zrak pri radu elektrolucne peéi je
dizajniran za uklanjanje primarne i sekundarne emisije onecis¢ujucih
tvari iz postrojenja. Primarna emisija: cijevni spoj na pokrovu peci
odvodi emisije oneciSCujucih tvari koji nastaju tijekom taljenja.
Sekundarna emisija se uklanja nadsvodnim odsisom (napom) Koji je
smjesten u nosac¢ima krova iznad peé¢i. Glavna zadaca ovog odsisa je
odvodenje emisije praskastih tvari koja nastaje tijekom ulaganja uloSka
u pe¢ kao i prasine koja se pojavljuje za vrijeme prelijevanja taline u
lonac.

Sustav je projektiran za kapacitet od 90.000 nm®/h otpadnih plinova za
ELP glavnu liniju, dok je nadsvodni odsis ukupnog kapaciteta od oko
1.000.000 m3/h.

Primarni i sekundarni dimovod se spajaju prije ulaska u gravitacijski
separator kojem je zadaca poboljSavanje mijeSanja plinova, odvajanje
vecih Cestica noSenih strujom plinova i uklanjanje moguce iskre koje bi
mogle oStetiti vrecaste filtre. UCinkovitost gravitacijskog separatora je
98% za Cestice > 0,2 mm, sukladno garancijskim uvjetima isporucitelja
opreme. Preostala koli¢ina elektropeé¢ne prasSine, noSena strujom
otpadnih plinova, izdvaja se u filteru.

Izmjerena razina emisije praskastih tvari iznosila je 1,1 mg/nm®.

ABS Sisak d.0.0. nije imao obvezu pracenja razina emisije za zivu
povezanu s NRT-om niti zakonskim propisima RH. Ista ¢e se obaviti
ponovnim pustanjem pogona u rad i treba iznositi < 0,05 mg/nm?,
utvrdena kao prosjek u razdoblju uzorkovanja (periodicno) mjerenje,
tockasti uzorci tijekom najmanje svakih Cetiri sata.

89. NRT

89.NRT za primarno i sekundarno otprasivanje pri elektrolu¢nim
pe¢ima (EAF) (ukljucujuéi predgrijavanje otpada, punjenje, taljenje,
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ispustanje, pe¢i s loncima i1 sekundarnu metalurSku obradu) je
spreCavanje i smanjenje emisija polikloriranih dibenzodioksina/furana
(PCDDI/F) i polikloriranih bifenila (PCB) izbjegavanjem, sto je vise
moguce, sirovina koje sadrze PCDD/F i PCB ili njihovih prekursora
(vidjeti NRT 6. i 7.) i koriStenje jedne ili kombinacije vise sljedec¢ih
tehnika, u vezi s odgovaraju¢im sustavom uklanjanja prasine:

I.  odgovarajuée naknadno izgaranje;

Il.  odgovarajuce brzo hladenje;
I1l.  ubrizgavanje odgovaraju¢ih adsorpcijskih sredstava u odvod

prije otprasivanja.

Razina emisije za poliklorirane dibenzodioksine/furane (PCDD/F)
povezana s NRT-om iznosi <0,1 ng I-TEQ/xm®, na temelju 6 — 8-
satnog nasumicnog uzorka tijekom ustaljenog rada. U nekim
slucajevima, razina emisije povezana S NRT-om moze se posti¢i i samo
pomocu primarnih mjera.
Primjenjivost NRT-a I.
Kod procjene primjenjivosti u postoje¢im pogonima, treba uzeti u obzir
okolnosti kao $to su raspolozivi prostor, postoje¢i sustav odvodnje
otpadnog plina itd.

Nacin
ispunjavanja

Sprecavanje emisije PCDD/F provodi se definiranjem sirovine
Celiénog/zeljeznog otpada koji se zaprima u postrojenje, kako je
prethodno opisano.

U samom postrojenju instaliran je sustav za prociS¢avanje dimnih
plinova pri radu elektrolu¢ne peci. Sustav za uklanjanje PCDD/F ABS-
a se bazira na sprjecavanju tzv. ,,De novo* sinteze naglim hladenjem
otpadnih plinova ispod temperature od 250 °C. Hladenje se provodi
ubrizgavanjem vode u procesni tok, a provodi se u tornju za hladenje
(eng. ,,quenching tower*).

Otpadni plinovi ulaze u toranj za hladenje s temperaturom od 850 — 900
°C. Njihovo lagano hladenje, uz prisutnost metalni Cestica kao
katalizatora, bi rezultiralo ponovnom sintezom dioksina i furana,
posebice u rasponu temperatura od 300 — 450 °C. Stoga se u toranj,
kroz ,full cone* mlaznice ubacuje voda koja naglo hladi otpadne
plinove na temperaturu gdje vise ne postoji mogucnost de novo sinteze.
Obzirom da se voda koja ulazi u toranj fino rasprSuje, na ulaznoj
temperaturi ista prelazi u vodenu paru, nema pojave otpadne vode ili
mulja koji bi se naknadno trebao zbrinjavati.

Temperatura otpadnih plinova na izlazu iz rashladnog tornja prati se
pomocu dvostrukog mjernog osjetila, kako bi se osiguralo konstantno
pracenje, Cak i u sluCaju da se jedan od instaliranih termometara
pokvari.

90. NRT

90.NRT za obradu troske na mjestu je smanjenje emisija praSine
pomocu jedne ili kombinacije vise sljedecih tehnika:
I. ucinkovito odvajanje iz drobilice troske i uredaja za prosijavanje,
s naknadnim ¢is¢enjem otpadnog plina, ako je relevantno;

Il. transport neobradene troske pomocu utovarivaca;

I1l. odvajanje ili vlazenje pretovarnih tocaka za lomljeni materijal;

IV. vlazenje deponija troske;

V. koristenje vodene maglice pri utovaru lomljene troske.
U slucaju koristenja NRT-a |., razina emisije za praSinu povezana s
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NRT-om iznosi < 10 — 20 mg/nm?3, utvrdena kao prosjek u razdoblju
uzorkovanja (periodi¢no) mjerenje, tockasti uzorci tijekom najmanje
svakih pola sata.

Nacin
ispunjavanja

Tvrtka ABS Sisak d.o.0. ustupila je tvrtki La Cisa Zero Cento d.o.0. dio
prostora na k.&. 1861/5, k.o. Novi Sisak (11 600m?) za obavljanje
djelatnosti oporabe krutih ostataka/otpada iz procesa proizvodnje
termickim postupkom taljenja u elektrolu¢noj pec¢i postupkom: R5-
Recikliranje/obnavljanje drugih otpadnih anorganskih materijala
mobilnim uredajem za obradu otpada. Tvrtka La Cisa Zero Cento d.o0.0.
ishodila je Dozvolu za gospodarenje otpadom za obavljanje djelatnosti
zbrinjavanja otpada postupkom RS, mobilnim uredajem za zbrinjavanje
otpada, Klasa: UP/I-351-01/19-20/02, Urbroj: 2176/01-08/11-19-11,
Sisak, 21. lipnja 2019. Proces se bazira na usitnjavanju krutih
ostataka/otpada iz procesa proizvodnje termickim postupkom taljenja u
elektrolu¢noj peci, izdvajanju otpadnog celika koristenjem magnetskog
separatora te razdvajanju frakcija usitnjenog materijala, sukladno
granulometrijskom sastavu. Nakon procesa drobljenja/usitnjavanja,
mogucée je dobiti granulat veli¢ine 0 do 40 mm koji se ovisno o
potrebama trzi$ta, pomocu sita moze razdvojiti na frakcije 0/4 mm, 4/8
mm, 8/16 mm, 16/32 mm. Tako obradenom otpadu moze se ukinuti
status otpada pa isti moze biti gotov proizvod, prikladan za upotrebu u
raznim podruéjima graditeljstva, od cestogradnje do upotrebe kao
gradevinskog materijala (u betonskim smjesama) Kkoji uspjesno
zamjenjuje upotrebu prirodnih agregata ili se kao usitnjen otpad, to se
prvenstveno odnosni na ostale obloge i vatrostalni otpad iz metalurskih
procesa, koji nije naveden pod 16 11 03*, moZe ponovno vratiti U
proces taljenja u elektrolu¢nu peé¢ ¢ime se Smanjuje troSenje unutarnje
obloge pedi, i poboljsava svojstvo pjenece troske.

91. NRT

Voda i otpadna voda

91.NRT je smanjenje potro$nje vode u procesu elektrolu¢ne peci (EAF)
koriStenjem sustava za hladenje vodom zatvorenog tipa $to je vise
moguce, osim ako se koriste protocni sustavi hladenja.

Nacin
ispunjavanja

ABS Sisak d.0.0. koristi zatvoreni sustav hladenja elektrolu¢ne peéi. Na
gornjem unutraSnjem dijelu pec¢i nalaze se vodom hladeni paneli, a na
srednjem i donjem dijelu pec je oblozena vatrostalnim materijalom.
Rashladni sustav radi potpuno automatski, a njime se upravlja preko
upravljackog sustava sa SCADA suceljem baziranom na WIN CC-u.
Rashladni sustav se sastoji od:

rashladnih krugova elektrolu¢ne peéi sa sustavom regulacije; sustava
cjevovoda za spajanje elektrolu¢ne peci s rashladnim tornjem i ostalim
komponentama rashladnog tornja; pumpne stanice tople vode; pumpne
stanice hladne vode.

Regulacija temperature je bazirana na pumpama varijabilnog kapaciteta
koje omugucuju uvijek optimalnu koli¢inu vode u recirkulaciji, ovisno
o0 toplinskim opterecenjima rashladnog kruga.

Dodatna kontrola primjene NRT za postupak proizvodnje celika
provedena je pregledom odgovaraju¢ih poglavlja koji su obuhvaceni
dokumentom Reference Document on the application of Best Available
Techniques to Industrial Cooling Systems, December 2001, (Kratica
ICS) te se ocjenjuje da se odgovarajuce NRT provode sukladno
proizvodnom procesu kako slijedi.

Najbolje raspolozive tehnike za industrijske rashladne sustave
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usmjerene su na ekonomi¢no gospodarenje vodom i smanjenje
specificne potro$nje recirkulacijom u zatvorenim ili poluzatvorenim
sustavima hladenja, u kojima je potro$nja vode minimalna.

ABS Sisak d.0.0. na lokaciji za hladenje peénih agregata, procesne
opreme i primarno hladenje na konti livu koristi zatvoreni sustav. Voda
se najve¢im dijelom Koristi u zatvorenom sustavu, a manji dio vode
(2,63%) se nakon uporabe i ¢iS¢enja ispusta u rijeku Savu .

92. NRT 92.NRT je smanjenje ispuStanja otpadne vode iz kontinuiranog
lijevanja koristenjem sljede¢ih kombinacija tehnika:

Nacin ] ABS Sisak d.0.0. na lokaciji koristi kombinirani sustav hladenja iz

ISspunjavanja kontinuiranog lijevanja:

| faza zatvoreni sustav hladenja u kokilama

Il faza otvoreni sustav - direktno Spricanje vode na ¢eli¢ni ingot pri
¢emu oko 40-45% vode ispari u obliku pare, a ostatak vode se nakon
uporabe i zasi¢enja odvodi u taloznu jamu (,,cunder jama“).

Otpadna voda iz talozne jame se kolektorom B odvodi s lokacije. Na
spoju kolektora javne odvodnje B i C otpadne vode se prethodno
procis¢avaju na sepratoru ulja i masti, a prije spoja sa kolektorom javne
odvodnje A te odvode u rijeku Savu.

Sadrzaj oneciS¢enja u otpadnim vodama svih pogona ABS Sisak d.o.0.a
kontrolira se na zajedni¢kom ispustu, okno ,,K* nakon spoja kolektora
B i C. Sadrzaj oneciséujucih tvari ispituje se sukladno Okoli$noj
dozvoli i Obvezuju¢em vodopravnom misljenju. S obzirom da je u
primjeni integralni sustav odvodnje ne postoji mjerenje oneciséenja
otpadnih voda svakog pogona.
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IV. TEHNOLOSKI PROCESI

a) METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Tablica 6. Al
br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA ~ OZNAKA
1. ‘ Prihvat otpada ’ Al
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI NAZIV OTPADA KLJUCNI NAZIV OTPADA
BROJ BROJ
12 01 01 strugotine Ivop! ljci koji sadrze 12 01 01 strugotine 1vop}l]c1 koji sadrze
zeljezo zeljezo
1201 99 otpad koji nije sp%qflcwan na 12 01 99 otpad koji nije sp%qflcwan na
drugi nacin drugi nacin
16 01 17 zeljezne kovine 16 01 17 zeljezne kovine
ostale obloge i vatrostalni otpad ostale obloge i vatrostalni otpad
16 11 04 | iz metalurskih procesa, koji nije | 16 1104 | iz metalurskih procesa, koji nije
naveden pod 16 11 03* naveden pod 16 11 03*
1704 05 zeljezo 1 Celik 17 04 05 zeljezo i Celik
191001 otpad od zeljeza i Celika 191001 otpad od Zeljeza i Celika
1912 02 zeljezne kovine 191202 zeljezne kovine
2001 40 metali 200140 metali

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA i KAPACITET
TIP (tona/dan)
Mijerenje ulazne
5 ey Vage Zagreb; Tehtnica koli¢ine
Cestovna vaga Celi¢ana MJ 10: 25 t n/p otpada/metalnog
otpada
Zeljeznitka vaga Vage Zagreb; Tehtnica y kwijiggflmrengglz: Oe
Celi¢ana MJ 10, 50 t P oheine g
otpada
Kontrola
Detektorski portali Radiation Solutions n/ radioaktivnosti
P RS200/300 P ulaznog metalnog
otpada
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Kontrola
Ruéni detektor IdentiFINDER n/p radioaktivnosti
ulaznog metalnog
otpada
Metalna — Maribor; Pretovar metalnog
Kran 075 Mosni 10 t n/p otpada
Metalna — Maribor; Pretovar metalnog
Kran 076 Mosni 10 t n/p otpada
Kran 093 Duro Dakovié¢: Mosni /p Pretovar metalnog
10t otpada
- . Iskrcaj metalnog
Danieli; Mosni — . O
Kran 402 nosivost 15+ 15 t n/p otpa(ja] punjenje
uloznih koSara
. Iskrcaj metalnog
Kran 427 Buro Dakovic; Mosni n/p otpada i punjenje
—nosivost 15 t . -
uloznih kosara
Pretovar
Utovarivac JCB: 456HT n/p otpada/metalnog
otpada
] Pretovar
Bager na kotac¢ima ICB; IS AI‘ILIJTO TIER n/p otpada/metalnog
otpada sa polipom
Prijevoz
Damper JCB; 714 n/p otpada/metalnog
otpada
Termo Fisher Kontrola sastava
XRF Analizator ruéni Scientific; XL 3980 n/p ulaznog metalnog
GOLDD otpada

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Prihvat otpada Al oznacen je oznakom Ala i Alb u poglavlju V Nacrt prostornog razmjestaja
tehnoloskih procesa, na Preslici katastarskog plana, Katastarska opc¢ina Novi Sisak, k.¢.
1861/5 i 1861 /4, s obzirom da otpad na lokaciju gospodarenja otpadom moze se dopremati i
prihvacati iz cestovnog ili Zzeljeznickog prijevoznog sredstva.

Na ulazu i pri prihvatu otpada na lokaciju gospodarenja otpadom ABS Sisak d.0.0., posiljke
metalnog otpada prvo prolaze kroz kontrolne rampe s detektorima radijacije, Radiation
Solutions RS200/300 (prema posebnoj proceduri) te se potom vazu na kolnim vagama ovisno
0 vrsti prijevoznog sredstva kojim je otpad dovezen do lokacije — na cestovnoj i Zeljeznickoj
kolnoj vagi. Ulaz i prihvat metalnog otpada iz cestovnog prijevoznog sredstva se odvija na
lokaciji oznacenoj Alb odnosno ulaz i prihvat metalnog otpada dopremljen Zeljezni¢kim
prijevoznim sredstvom odvija se na lokaciji oznac¢enoj Ala.

Nakon ulaza na lokaciju, kontrole radioaktivnosti i vaganja obavlja se kontrola sadrzaja
onecis¢enja metalnog otpada prema propisanim procedurama i strogim pravilima kontrole
sirovine, a sukladno Europskoj specifikaciji za otpad za proizvodnju celika, propisanoj od
strane EUROFER asocijacije. Istovremeno se radi provjera ispravnosti prateCe dokumentacije
0 otpadu - Prateci list (Obrazac PL-O i/ili ePL-O) Pravilnika o gospodarenju otpadom i/ili —
Prilog VII, Uredbe br 1013/2006. Ukoliko je u otpadu zamije¢en/naden opasni otpad, utvrdena
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prisutnost radioaktivnog onecis¢enja piSe se reklamacija, obavjeStava osoba odgovorna za
gospodarenje otpadom i cijeli se tovar/poSiljka otpada vraca posiljatelju.

Nakon pregleda prate¢e dokumentacije, poSiljka otpada/metalnog otpada se vizualno
kontrolira od strane radnika zaduzenog za prijem otpada te se po potrebi obavlja kontrola
kemijskog sastava dopremljenog metalnog otpada, ru¢nim XRF analizatorom Termofisher
Scientific, XL 3980 GOLDD. Tijekom vizualnog pregleda, utvrduju se posiljke/dijelovi
metalnog otpada koji mora proc¢i postupak rezanja otpadnog metala na prihvatljivu duzinu za
ulaganje u kosaru. Takve se posiljke/dijelovi metalnog otpada odmah izdvajaju i $alju na
rezanje, na za to odgovarajuce pripremljen plato (betonirana podloga sa zatvorenim sustavom
odvodnje oborinskih voda) povrsine 750 m?. Sam plato je lociran neposredno uz uredaj za
rezanje Celika, hidrauli¢ne Skare (0znaka A2.1. u poglavlju V Nacrt prostornog razmjestaja
tehnoloskih procesa, na Preslici katastarskog plana, Katastarska opc¢ina Novi Sisak, k.C.
1861/5 i 1861/4). Posiljke metalnog otpada koje ne moraju proci postupak rezanja se
istovaruju u skladi$tu metalnog otpada koje je locirano u Hali 1 i Hali 2 WPM (oznaka A2 u
poglavlju V Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa, na Preslici katastarskog plana,
Katastarska op¢ina Novi Sisak, k.¢. 1861/5 1 1861 /4).

Za prihvat otpada na lokaciju gospodarenja otpadom odnosno za istovar se koriste postojeci
kranovi s magnetima i ostala radna oprema.

Nakon istovara otpada, ovjerava se prateca dokumentacija o otpadu, svi podaci o isporuci se
unose i verificiraju kroz SAP informacijski sustav te se radi unos podataka u ocevidnik o
nastanku i tijeku otpada - e ONTO aplikaciju.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA
Nadzor tehnoloskog procesa

Sustav upravljackog nadzora sastoji se od kontrole nadina izvodenja tehnoloskog procesa 1
pisanih uputa za rad pri obavljanju tehnoloskog procesa prihvata otpada te nadzora i provjere
ispravnosti uredaja i opreme Koji se koriste za prihvat otpada.

Prihvat otpada i kontrolu radi rukovoditelj pripreme uloSka i1 kontrolor, a nadzor tehnoloskog
procesa prihvata otpada provodi osoba odgovorna za gospodarenje otpadom. Nadzorom se
osigurava provjera ispravnosti posiljke otpada i prate¢e dokumentacije te na¢ina izvodenja
tehnoloskog procesa prihvata sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13,
73/17, 14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 117/17).

Mjere upravljatkog nadzora procesa prihvata otpada podrazumijevaju nadzor/kontrolu
pojedinih koraka pri prihvatu otpada kao $to je:

- provjera radioaktivnosti posiljke otpada. S obzirom da postoji moguénost pojave
radioaktivnog onecis¢enja u metalnom otpadu, implementirane su mjere i nadzor sadrzaja
radionuklida u metalnom otpadu, ali i u ¢eliku i Eelicnim proizvodima. Sustav provjere
radioaktivnosti se sastoji od tri stacionarna portala za detekciju radioaktivnosti u metalnom
otpadu (Radiation Solutions RS200/300), a za nadzor radionuklida u gotovim proizvodima,
industrijskom otpadu (troska, elektrope¢na praSina) kao i materijalima koriStenim u procesu
proizvodnje Celika (ferolegure, nemetalni dodaci i sl.) primjenjuju se mobilni/prijenosni
uredaji.

- vaganje otpada

- vizualni pregled svake poSiljke otpada prije njezinog prihvata u skladiSte te po potrebi
kontrola kemijskog sastava dopremljenog metalnog otpada, ru¢nim XRF analizatorom
Termofisher Scientific, XL 3980 GOLDD

- provjeru prate¢e dokumentacije o otpadu.

Upravljac¢ki nadzor se sastoji i od kontrole nacina rada stacionarnog portala za detekciju
radioaktivnosti u metalnom otpadu kao i ostale opreme za nadzor radionuklida, kontrole
naéina redovnog odrZzavanja i servisiranja uredaja i opreme za prihvat otpada u skladu s
posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.
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Upute za rad

1.

ok~

Pri prihvatu otpada obavezno provjeriti pratecu dokumentaciju o otpadu. Provjera
ukljucuje da li je prate¢a dokumentacija ispravno popunjena i ovjerena od osobe koja
predaje otpad. Provjerom dokumentacije o otpadu utvrduje se cjelovitost i ispravnost
propisane prate¢e dokumentacije o otpadu koji se preuzima/prihvaca.

Napraviti vizualni pregled otpada koji se preuzima/prihvaca kako bi se ustanovilo radi
li se o otpadu koji je naveden/deklariran u pratec¢oj dokumentaciji 0 otpadu.

Prihvaceni otpad se obavezno vaze na cestovnoj ili Zeljezni¢koj vagi, ovisno o naéinu
dopreme.

Primijeniti Radnu uputu za pripremu sirovina i pomo¢nih materijala RU CEL 8.5/2

Pri prihvatu otpada obavezno provjeriti mogucnost radioaktivnog oneciséenje otpada
koji se preuzima/prihvaca. Obavezno je pridrzavanje uputa iz dokumenta: Radna uputa
za kontrolu radioaktivnosti eli¢nog otpada RU CEL 8.5/8.

Po vizualnom pregledu otpada, provjeri pratece dokumentacije, provjeri radioaktivnog
oneciséenja otpada i vaganju otpada, otpad se ovisno 0 veli¢ini komada metalnog
otpada istovara:

» na za to odgovaraju¢e pripremljen plato (betonirana podloga sa zatvorenim
sustavom odvodnje oborinskih voda) povrsine 750 m? koji je lociran
neposredno uz uredaj za rezanje Celika, hidrauli¢ne $kare proizvodaca LTH.

» u skladiSte metalnog otpada koje je locirano u Hali 1 i Hali 2 VPM-a.

Za istovar se koriste postoje¢i kranovi s magnetima i ostala radna oprema.

Tijekom prihvata/istovara otpada potrebno je dodatno napraviti vizualnu kontrolu
zaprimljenog otpada.

Ukoliko je u zaprimljenom otpadu zamije¢en/naden opasni otpad, utvrdena prisutnost
radioaktivnog oneciS¢enja piSe se reklamacija, obavjeStava osoba odgovorna za
gospodarenje otpadom i cijeli se tovar/posiljka otpada vraca posiljatelju.

Ukoliko otpad odgovora dogovorenim parametrima, po prihvatu, radi se unos podataka
u ocevidnik o nastanku i tijeku otpada —e ONTO.

44]76



Tablica 6. A2

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
2. Skladistenje otpada prije postupka taljenja u elektrolu¢noj peci A2
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI KLJUCNI
BROJ NAZIV OTPADA BROJ NAZIV OTPADA
1201 01 strugotine 1v0p}1301 koji sadrze 12 01 01 strugotine Ivop!|101 koji sadrze
zeljezo zeljezo
1201 99 otpad koji nije sp%9|f|0|ran na 12 01 99 otpad koji nije spgqﬂcwan na
drugi nac¢in drugi nacin
16 01 17 zeljezne kovine 16 01 17 zeljezne kovine
ostale obloge i vatrostalni otpad ostale obloge i vatrostalni otpad
16 11 04 | iz metalurskih procesa, koji nije | 16 1104 | iz metalurskih procesa, koji nije
naveden pod 16 11 03* naveden pod 16 11 03*
17 04 05 zeljezo 1 Celik 17 04 05 zeljezo i Celik
191001 otpad od zeljeza i Celika 191001 otpad od zeljeza i Celika
191202 zeljezne kovine 1912 02 zeljezne kovine
200140 metali 200140 metali
OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)
POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE
VRSTA NAZIV INSTALIRANI NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODACA i KAPACITET
TIP (tona/dan)
Damper JCB; 714 n/p Prijevoz otpada
Utovarivac JCB; 456HT n/p Utovar otpada
.. JCB; JSAUTOTIER Pretovar otpada sa
Bager na kota¢ima n/p .
i polipom
. Prijevoz ulozne kosare
Transportno vozilo MAFI n/p do elektroluéne peci
. . Iskrcaj metalnog
Danieli; Mosni — . L
Kran 402 nosivost 15+ 15 t n/p otpacvja'| punvjenje
uloznih kosara
. Iskrcaj metalnog
Kran 427 Buro Dal.(owc’ Mosni n/p otpada i punjenje
—nosivost 15t . <
uloznih kosara
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OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Gradevina za skladiStenje metalnog otpada prije oporabe je oznaena oznakom A2 u poglavlju
V Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa na preslici Kkatastarskog plana,
Katastarska op¢ina Novi Sisak, kK.¢. 1861/5 i 1861/4.

Skladiste metalnog otpada je smjeSteno unutar Hale 1 i Hale 2 VPM-a. Za istovar otpada se
koriste postoje¢i kranovi s magnetima. Dimenzija prostora namijenjenog za skladistenje
metalnog otpada je 11.088 m?, unutar kojeg je 6.269 m? korisnog prostora (boksova) za
skladiStenje otpada. Ostali dio prostora koristi se za kretanje kranova, pristup i Kkretanje
zeljeznickih i cestovnih vozila te kao manipulativni prostor za istovar otpada iz vozila.
Skladisni prostor ima ¢vrstu povrsinu i opremljen je opremom (strojevi i uredaji) za prihvat i
manipulaciju otpadom. Pristup do i unutar skladisnog prostora je mogué cestovnim i
zeljeznickim komunikacijskim pravcima.

Manipulacija metalnim otpadom na lokaciji skladista obavlja se pomo¢u mehanickih strojeva
unutar gradevine - kranovi sa magnetom i vozilima koja po potrebi sluze za prijevoz otpada od
mjesta prihvata otpada do mjesta privremenog skladiStenje otpada odnosno do mjesta za
usitnjavanje — rezanje vec¢ih komada metalnog otpada.

Tehnoloski proces skladistenja otpada obavlja se tako da se otpad skladisti u rasutom stanju, u
boksovima, u hrpama koje su formirane prema svojstvu i vrsti otpada koji se zaprima na
lokaciju i koji se koristi za pripremu ulozne koSare za elektrolu¢nu pe¢. Hrpe metalnog otpada
formiraju se pomocu krana tako da se prati visina, stabilnost hrpe, odnos hrpe se formiraju
tako da se ne dozvoli rasipanje otpada na prometne/manipulativne povrsine. Maksimalna,
teoretska, visina formiranja hrpi je do 8 m, no zbog manipulativnih i sigurnosnih uvjeta,
uobicajeno se hrpe formiraju do visine oko 6 m.

Za vrste 1 koli¢ine otpada koji se prihvaca i skladisti na lokaciji gospodarenja otpadom vodi se
ocevidnik o nastanku i tijeku otpada u e ONTO aplikaciji po kljuénom broju, s pripadaju¢om
dokumentacijom o otpadu.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloskog procesa skladistenja podrazumijeva kontrolu skladiStenja metalnog
otpada po hrpama i smjeStaj otpada na prostor predviden za skladiStenje otpada/metalnog
otpada.

Nadzor skladistenja metalnog otpada podrazumijeva i dodatnu kontrolu kvalitete te veliine
komada metalnog otpada na skladistu kako bi se isti prije oporabe mogli izdvojiti i rezati na
velic¢inu koja je zadana gabaritima uloZzne koSare za elektroluénu pe¢. Nadzor skladista
metalnog otpada obavlja voditelj pripreme uloska i kontrolor §to obuhvaca kontrolu stabilnosti
hrpa otpada odnosno rasipanja otpada s hrpa na prometne/manipulativne povrs§ine unutar
gradevine i provedbu pisanih uputa za rad pri obavljanju tehnoloskog procesa skladistenje
metalnog otpada.

Upravljacki nadzor nad postupkom skladiStenja metalnog otpada te obavljanje tehnoloskog
procesa skladistenja sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17,
14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 117/17) nadzire osoba odgovorna za
gospodarenje otpadom. Sustav upravljackog nadzora sastoji se od kontrole nacina izvodenja
tehnoloskog procesa skladistenja i provedbe pisanih uputa za rad pri obavljanju tehnoloskog
procesa skladistenje metalnog otpada.

Mjere upravljackog nadzora procesa skladiStenja metalnog otpada podrazumijevaju i
nadzor/kontrolu nacina odrZavanja i servisiranja uredaja i opreme te njihove ispravnosti, a sve
u skladu s posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.
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Upute za rad

1.

Pri preuzimanju otpada na skladiStenje obavezno se mora provjeriti prateca
dokumentacija o otpadu, kako bi se odredilo mjesto skladiStenja zaprimljene posiljke
metalnog otpada.

Metalni otpad treba skladistiti po vrsti i po svojstvima - sukladno Europskoj
specifikaciji za otpadni celik, na za to predvidenom i ozna¢enom mjestu — hrpi
metalnog otpada.

Pri istovaru, stavljanju otpada/metalnog otpada na odredenu hrpu kontrolira se veli¢ina
komada metalnog otpada te se formira stabilna hrpa metalnog otpada kako ne bi doslo
do rasipanja otpada na prometne/manipulativne povrsine.

Ve¢i komadi metalnog otpada koji su izdvojeni iz hrpe odvoze se na postupak
usitnjavanja — rezanja.

Za vrste i koli¢ine otpada koji se prihvaca i skladisti na lokaciji gospodarenja otpadom
te u skladu sa provodenjem procesa oporabe metalnog otpada vodi se ocevidnik o
nastanku i tijeku otpada u e ONTO aplikaciji po klju¢nom broju.

Primijeniti Radnu uputu za pripremu sirovina i pomoénih materijala RU CEL 8.5/2.
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Tablica 6. A2.1.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA OZNAKA
3. Usitnjavanje - rezanje Skarama ve¢ih komada metalnog otpada A2.1.
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI IZ PROCESA
KLJUCNI NAZIV OTPADA KLJUCNI NAZIV OTPADA
BROJ BROJ
120101 |strugotine 1 opiljci koji sadrze|12 0101 |strugotine i opiljci koji sadrze
zeljezo zeljezo
120199 |otpad koji nije specificiran na drugi 1201 99 | otpad koji nije specificiran na
nacin drugi nacin
16 01 17 |zeljezne kovine 16 0117  zeljezne kovine
1704 05 |zeljezoi celik 170405 |Zeljezo i Celik
191001 |otpad od Zeljeza i celika 191001 |otpad od zeljeza i Celika
191202 |zeljezne kovine 191202 | zeljezne kovine
200140 |metali 200140 |metali

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

POPIS UREDAJA I OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI NAMJENA
UREPAJA/OPREME PROIZVODPACAiTIP KAPACITET
(tona/dan)

Skare Lindemann; LU 810/800 441 Usitnjavanje otpada prije

t oporabe
Utovarivac JCB; 456HT n/p Pretovar metalnog otpada
) Prijevoz metalnog uloska

Tranporter (3 kom) MAFI; n/p 4o ELP

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Proces usitnjavanja metalnog otpada je ozna¢en oznakom A2.1 u poglavlju V Nacrt
prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa na preslici katastarskog plana, Katastarska op¢ina
Novi Sisak, k.¢. 1861/5 i 1861/4. Usitnjavanje vec¢ih komada metalnog otpada odvija se na
otvorenom prostoru lokacije za gospodarenje otpadom. Usitnjavanje ve¢ih komada metalnog
otpada za postupak taljenja u elektrolu¢noj pec¢i obavlja se pomocu hidrauli¢nih Skara.
Izdvojeni komadi metalnog otpada koji prelaze zadane veliine za ulaganje u ulozne kosSare
kojima se puni elektroluc¢na pe¢, izdvajaju se i odvoze na za to odgovarajuce pripremljen plato
- betoniranu podlogu sa zatvorenim sustavom odvodnje oborinskih voda povrsine 750 m?, koji
je lociran neposredno uz uredaj za rezanje Celika, hidraulicne skare - kapaciteta 63 t/h. Nakon
rezanja, metalni otpad se odvozi nazad na skladiSte otpada i na pripremu uloska za
elektrolu¢nu pec.
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MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Nadzor tehnoloSkog procesa usitnjavanja - rezanja metalnog otpada, provodi voditelj pripreme
uloska i kontrolor. Upravljacki nadzor obavljanja tehnoloSkog procesa usitnjavanja - rezanja
metalnog otpada sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17,
14/19, 98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN 117/17) provodi osoba odgovorna za
gospodarenje otpadom.

Nadzorom se osigurava kontrola nacina pripreme sirovine/otpada za metalni ulozak za
elektrolu¢nu pe¢ te kontrola nacina provjere ispravnosti uredaja i opreme. Tijekom odvijanja
tehnoloSkog procesa usitnjavanja — rezanja metalnog otpada ukljuceni su i interni alarmi —
zvucni signali koji upozoravaju na opasnost tijekom izvodenje procesa.

Mjere upravljackog nadzora procesa usitnjavanja - rezanja metalnog otpada podrazumijevaju i
nadzor/kontrolu nacina odrZavanja i servisiranja uredaja i opreme te njihove ispravnosti, a sve
u skladu s posebnim propisima zastite na radu i zastite od pozara.

Upute za rad

1. Primijeniti Radnu uputu za pripremu sirovina i pomo¢nih materijala RU CEL 8.5/2

2. Obavezno je pridrzavanje uputa iz dokumenta: Radna uputa za pripremu lijevanja
&elika RU CEL 8.5/4.

3. Tijekom odvijanja tehnoloskog procesa usitnjavanja — rezanja metalnog otpada
ukljuciti interni alarm — zvucni signal.
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Tablica 6. A2.2.

br. NAZIV TEHNOLOSKOG PROCESA ~ OZNAKA
4. | Recikliranje/obnavljanje otpada postupkom taljenja u elektrolu¢noj peéi — A2.2.
dobivanje taline ¢elika
PRETVORBE KROZ TEHNOLOSKI PROCES
OTPAD KOJI ULAZI U PROCES OTPAD KOJI IZLAZI 1Z PROCESA
KLJUCNI NAZIV OTPADA KLJUCNI NAZIV OTPADA
BROJ BROJ
L 10 02 02 nepreradena Sljaka
1201 01 strugotine i opiljci koji sadrze
zeljezo 10 02 07* kruti otpad obrade plinova koji
sadrzi opasne tvari
L o 10 02 02 nepreradena $ljaka
1201 99 otpad koji nije specificiran na
drugi nacin 10 02 07* kruti otpad obrade plinova koji
sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena §ljaka
16011/ zeljezne kovine kruti otpad obrade plinova koji
1002 07* .. .
sadrzi opasne tvari
ostale obloge i vatrostalni 10 02 02 nepreradena §ljaka
16 11 04 otpad iz metalurskih procesa, : : -
koji nije naveden pod 16 11 10 02 07* kruti otpad obrade plinova koji
03* sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena §ljaka
170405 zeljezo i Gelik kruti otpad obrade plinova koji
10 02 07* . .
sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena §ljaka
191001 otpad od zeljeza i Celika . . .
10 02 07* Kruti otpadvpbrade pllnoya koji
sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena §ljaka
191202 zeljezne kovine . | kruti otpad obrade plinova koji
10 02 07 .. .
sadrzi opasne tvari
10 02 02 nepreradena §ljaka
2001 40 metali - kruti otpad obrade plinova koji
10 02 07 .. .
sadrzi opasne tvari

OSTALI PRODUKTI PROCESA (energija, tehnoloska voda i dr.)

Ostali produkti procesa recikliranja/obnavljanja otpadnih metala postupkom taljenja u
elektrolu¢noj peci su:

» Emisije oneciscujucih tvari u zrak: CO, NOg, praskaste anorganske tvari, metali, te
postojani organski spojevi (POP) kao $to su dioksini i furani (PCDD/F). Dimni
plinovi elektrolu¢ne peci prociscavaju se u sustavu procis¢avanja dimnih plinova koji
je instaliran na lokaciji.
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» Tehnoloske — rashladne vode, koje se najve¢im dijelom Koriste u zatvorenom sustavu,
a manji dio vode (2,63 %) se nakon uporabe i procis¢avanja ispusta u vodotok.

POPIS UREDAJA | OPREME ZA 1ZVODENJE METODE

VRSTA NAZIV INSTALIRANI NAMJENA
UREDAJA/OPREME PROIZVODPACA i TIP KAPACITET
(tona/dan)

TAGLIAFERRI - BSE;
AC Elektri¢ni luk, 60 t/h

gornje punjenje, 1200 t/dan

ekscentri¢no dno

Elektrolu¢na pe¢ Taljenje metala

STG: AC Elektri¢ni PodeSavanje kemijskog

L onac veé luk. dornie bunienie 70 t/h sastava ¢elika dodavanjem
p » gornje punjenje, 1200 t/dan aditiva — sekundarna
preljevni tip metalurgija

Sustav za dodavanje Doziranje ferolegura i

ferolegura i topitelja CVS n/p topitelja
Uklanjanje plinova iz ¢elika
sa ciljem poboljSavanja
Postrojenje za ,»Vakuum Degaser* — 70 t/h mehanickih i fizickih
otplinjavanje VD 1200 t/dan svojstava tekuceg celika

prije kontinuiranog lijevanja
—sekundarna metalurgija.

DEMAG-DANIELLI,
Konti lijev CENTROMET;
Trozilni s razdjelnikom

60 t/h

1200 t/dan | HJ€vanje gotovog proizvoda

OPIS METODE OBAVLJANJA TEHNOLOSKIH PROCESA

Recikliranje/obnavljanje otpadnih metala postupkom taljenja u elektrolu¢noj peéi — dobivanje
taline ¢elika obavlja se u zatvorenoj, natkrivenoj gradevini koja je oznacena oznakom A2.2 u
poglavlju V Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa na preslici katastarskog plana,
Katastarska op¢ina Novi Sisak, k.¢. 1861/5 i 1861/4.

Recikliranje/obnavljanje otpadnih metala i spojeva metala obavlja se taljenjem u
visokouginkovitoj elektroluénoj peéi kapaciteta 60 t/h, na temperaturama od oko 1.600 °C.
Metalni otpad, nakon prijemne kontrole, zajedno sa dodacima koji poboljsavaju taljenje
metala (tzv. topitelji) i formiranje troske, se ulaze u koSare odgovarajuceg oblika i volumena
sukladno kapacitetu peéi i tehnici ulaganja uloska u pec.

U elektroluénu pe¢ dodaje se i usitnjeni otpad obloga i vatrostalni otpad iz metalurskih
procesa (proces usitnjavanja/drobljenja provodi tvrtka La Cisa Zero Cento d.o.0., koja
posjeduje dozvolu za gospodarenje otpadom na lokaciji (Klasa: UP/I-351-01/19-20/02,
Urbroj: 2176/01-08/11-19-11, Sisak, 21. lipnja 2019.), kako bi se smanjilo troSenje unutarnje
obloge elektrolucne peci.

Ulozne kosare su kapaciteta oko 40 m® (oko 27,5 t) &eliénog otpada. Ulozne kosare prevoze se
do pe¢i specijalno dizajniranim vuc¢nim vozilima koja su snabdjevena sustavom za automatsko
vaganje. Za jednu talinu se umec¢u prosje¢no 3 ulozne kosare odnosno za jedno punjenje
elektrolu¢ne peci, za proizvodnju 60 tona rastaljenog celika, potrebno je uloziti u pe¢ oko 66
tona metalnog otpada. Po punjenju peé¢i metalnim otpadom i dodacima za taljenje, u pe¢ se
spustaju grafitne elektrode koje se stavljaju pod napon. Elektrode napaja ,,Q-ONE® sustav sa
Cetiri modula izlaza 12,5 kA po modulu; ukupne snage 50 MW koji se napaja sa 33 kV.
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Sustav napajanja peci automatski se regulira putem kontrolnog sustava koji se nadzire od
strane ABS Sisak d.0.0. u kontrolnoj sobi. Taljenje zapocinje uspostavljanjem elektricnog luka
izmedu celicnog otpada i grafitnih elektroda koji razvija temperaturu dovoljno visoku (oko
1.600 °C) da dode do taljenja metalne sirovine. Pe¢ se dodatno zagrijava toplinom koja se
oslobada kemijskim reakcijama u samoj talini, a takoder i kao posljedica dodavanja
(injektiranja) plinovitog kisika, prirodnog plina i ugljika u talinu, a $to se kontrolira posebnim
nadzornim sustavom. Proces dodavanja goriva obuhvaéa jedinicu za uvodenje kisika/plina
(VLB) i ugljika (CarbJet) i upravljacki sklop za injektor. Tehnologija injektiranja Kisika i
ugljika je kontrolirana pomoc¢u PLC-a. Automatizirana kontrola sustava je vodena s BSE
TopArc funkcijama (mjerenje stabilnosti luka) koje su integrirane u PLC/PC kontrolni sustav s
ciljem da optimiziraju dodavanje kisika i ugljika. Nakon $to je cjelokupna sirovina rastaljena,
oko 65-70 tona, talina se preljeva u lonac i otprema do Lonac peci, gdje se podesava kemizam
Celika dodavanjem potrebnih fero legura, a nastala troska taljenjem metalne sirovine se
uklanja sa straznje strane pe¢i njenim naginjanjem pomocu hidrauli¢nog sustava. Cijeli proces
recikliranja/obnavljanja metalnog otpada u elektrolu¢noj peé¢i od prvog ulaganja sirovine do
zavr$nog izlijevanja taline i troske traje izmedu 60 i 70 minuta (tzv. ,tap-to-tap time®) te
nakon toga krece novi ciklus taljenja. U okviru tehnoloskog procesa taljenja, vrijeme potrebno
za ulaganje sirovine je oko 5 minuta po uloznoj kosari, vrijeme potrebno za izlijevanje taline
je 10-12 min, a vrijeme potrebno za izlijevanje troske (troska se izljeva u dva navrata) je oko
10-15 min, ostalo vrijeme je vrijeme taljenja sirovine. Unutar 24 sata, moguce je obaviti 20
postupaka taljenja.

Nakon podesavanja kemijskog sastava celika u Lonac peéi, §to se potvrduje analizom u
laboratoriju, lonac s talinom se prebacuje na ,Vakuum Degaser®, ¢ija je funkcija da
stvaranjem vakuuma iznad taline smanjuje parcijalni tlak plinova i na taj nacin izvlaci zaostali
vodik i dusik iz taline. Nakon "in line" mjerenja sadrzaja vodika, talina ide do postrojenja za
kontinuirano lijevanje gdje se dobiva konacan proizvod: ¢eli¢na gredica promjera od 180 do
410 mm i kvadratnih profila 160x160 i 170x170 mm, ukupne duzine do 12 metara. Na uredaju
za kontinuirano lijevanje je dodatno instaliran SERT sustav koji se koristi za automatsku
regulaciju razine taline u kokilama s ciljem ujednacavanja brzina lijevanja po zilama i
optimizacije brzine lijevanja ovisno o kvaliteti ¢elika.

MJERE UPRAVLJACKOG NADZORA

Nadzor tehnoloskog procesa

Optimiziranje i vodenje procesnih parametara osnovnih faza procesa: taljenje metalnog
otpada, doziranje dodataka u pe¢, sekundarna metalurgija i kontinuirano lijevanje su
automatizirani. Redovito se kontrolira obloga elektrolu¢ne peéi, koju je potrebno mijenjati
nakon 65-70 odradenih talina. Mjerenje parametara je direktno i kontinuirano, a podaci se
automatski registriraju i obraduju. Upravljanje procesnim parametrima taljenja je
automatizirano, a njime se upravlja preko upravljackog sustava sa SCADA suceljem
baziranom na WIN CC-u. Automatizirani sustav nadzora minimizira moguc¢nost akcidentnih
situacija. Postupanje u akcidentnim situacijama je propisano u dokumentima - Procjena rizika
zastite na radu i zastite od pozara te Tehnoloskim uputama za strojeve i uredaje. Upravljacki
nadzor nad tehnoloskim procesom taljenja vodi rukovoditelj proizvodnje.

Osim upravljackog nadzora, ABS Sisak d.0.0. provodi sve potrebne mjere odrzavanja i
servisiranja uredaja i opreme te vodi racuna o njihovoj ispravnosti, a sve u skladu s posebnim
propisima zastite na radu i zastite od pozara.

Upravljacki nadzor obavljanja tehnoloskog procesa taljenja metalnog otpada sukladno Zakonu
o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17, 14/19, 98/19) i Pravilniku o
gospodarenju otpadom (NN117/17) provodi osoba odgovorna za gospodarenje otpadom, a isti
obuhvaca kontrolu nacina izvodenja tehnoloskog procesa i nacina provjere ispravnosti uredaja
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i opreme sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom (NN 94/13, 73/17, 14/19,
98/19) i Pravilniku o gospodarenju otpadom (NN117/17).

Upute za rad

U postupku recikliranje/obnavljanje otpadnih metala i spojeva metala postupkom taljenja u
elektrolu¢noj pec¢i obavezno je pridrzavanje uputa prema 1SO 9001 :2015 kako slijedi:

- Postupak proizvodnje &elika PSK CEL 8.5

- Postupak upravljanja opremom za nadzor, mjerenje i ispitivanje PSK KAL 8.1.5.

- Postupak odrzavanja opreme i objekata PSK ODR 7.1.3.

- Radna uputa za pripremu sirovine i pomo¢nih materijala RU CEL 8.5/2

- Radna uputa za proizvodnju &elika u elektroluénoj pe¢i RU CEL 8.5/3

- Radna uputa za pripremu lijevanja celika RU 8.5/4

- Radna uputa za lijevanje ¢elika RU 8.5/5

- Radna uputa za proizvodnju ¢elika u vakuum postrojenju RU 8.5/7

- Radna uputa za kontrolu radioaktivnosti eli¢nog otpada RU CEL 8.5/8

- Radna uputa za proizvodnju &elika na metalurgiji lonca RU CEL 8.5/9
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b) OBVEZE PRACENJA EMISIJA | OSTALE OBVEZE

Tablica 7.
OBVEZA
ZRAK DA - Rjesenje o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-02/64; Urbroj:
517-06-2-2-1-18-24, Ministarstvo zastite okolisa i energetike, od 18.
veljate na 2018. godine. Tocka 1.4.1. propisan je sustav pracenja
(monitoring) emisija u zrak, a u tocki 2.1. propisane su grani¢ne
vrijednosti emisija u zrak. Sukladno navedenom RjeSenju propisano je
pracenje emisija u zrak na slijede¢im mjestima ispustanja:
- Ispust elektrolu¢ne peci (Z-1)
- Ispust lonac peci (Z-2)
- Ispust uredaja za lozenje - kotlovnica Celi¢ane (Z-3)
Mijerenje na ispustu elektrolu¢ne pe¢ (Z-1) potrebno je provoditi
najmanje jedanput u tri godine na slijedece parametre:
- PraSkasta tvar
- Ugljik monoksid (CO)
- Oksidi dusika izrazeni kao NO2
- Ziva (Hg)
- Dioksini i furani PCDD/PCDF
Mijerenje na ispustu lonac peci (Z-2) potrebno je provoditi najmanje
jedanput u pet godina na slijede¢e parametre:
- Oksidi dusika izrazeni kao NO2
- Ugljik monoksid (CO)
- Praskasta tvar
Mijerenje na ispustu iz dimovoda kotlovnice Celi¢ane (Z-3) potrebno je
provoditi najmanje jedanput u dvije godine na slijedece parametre:
- Oksidi dusika izrazeni kao NO>
- Ugljik monoksid (CO)
- Dimni broj
Z4 — Pracenje emisija, dimni broj, NO2; CO na ispustu uredaja za
lozenje na prirodni plin ukupne toplinske snage lozista 0,5750 MW
kojim se proizvodi para, obavljalo se povremenim mjerenjima sukladno
zakonskim propisima. Izvor Z4 vise nije u obvezi ABS Sisak d.o.o0. zbog
prodaje dijela poslovnog prostora te je isti izdvojen iz sustava
upravljanja 1 prac¢enja rada.
VODA DA -Rjesenje o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-02/64; Urbroj:

517-06-2-2-1-18-24, Ministarstvo zastite okolisa i energetike, od 18.
veljace na 2018. godine. Tocka 1.4.2. propisan je sustav pracenja
emisija u vode/sustav javne odvodnje, a u tocki 2.2. propisane su
grani¢ne vrijednosti emisija u vode/sustav javne odvodnje.

ABS Sisak d.0.0. ima vlastiti sustav za pripremu vode za svoje
tehnoloske potrebe, kao i sustav za obradu otpadnih voda. Voda se
najve¢im dijelom koristi u zatvorenom sustavu, a manji dio vode
(2,63%) se nakon uporabe i ¢iS¢enja ispusta u vodotok, u skladu s NRT.
Za tehnoloske potrebe u ABS Sisak d.o.0. koristi se voda zahvacena iz
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rijeke Save, a priprema vode za tehnoloske potrebe Celi¢ane obuhvaéa:

- talozenje necisto¢a iz zahvacene vode u taloznim bazenima
(izdvajanje grubih suspendiranih Cestica bez dodavanja sredstava
za flokulaciju i sedimentaciju)

- bistrenje vode u akceleratoru Al-sulfatom i elektrolitima (za
direktno/sekundarno hladenje na konti lijevu,

- omekSavanje/dekarbonizacija vode dodavanjem Ca(OH). i
filtracijom kroz pjescane filtre (uporaba u zatvorenom sustavu
hladenja — pe¢i i primarno hladenje na konti lijevu).

- Sustav za pripremu vode za tehnoloske potrebe Celi¢ane
primjeren je potrebama primijenjenog procesa proizvodnje ¢elika
i najboljim raspolozivim tehnikama.

Onecisc¢enje otpadnih voda kontrolira se na zajednickom ispustu nakon
talozenja krutih Cestica i odmasc¢ivanja.

Najveéi dio rashladne vode u Celi¢ani koristi se u zatvorenom sustavu
hladenja, $to je u skladu s NRT.

Primijenjene tehnike obrade otpadnih voda su u skladu s NRT.

U skladu s Rjesenjem o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/1-351-03/17-02/64;
Urbroj: 517-06-2-2-1-18-24, Ministarstvo zastite okoliSa i energetike, od
18. veljace na 2018. godine ispitivanje emisija u vode prati se na
kontrolnom oknu V1, iz trenutacnog uzorka, Sest puta godi$nje na
sljedeée oneciséujuce tvari:

- suspendirana tvar

- zeljezo

- cink

- nikal

- ukupni krom

- ukupni ugljikovodici

- pH

- BPKs

- KPK

- Tesko hlapive lipofilne tvari

Uzorkovanje 1 mjerenje moze obavljati samo ovlaSteni laboratorij.
Uvjeti privremenih emisija iznad propisanih koli¢ina i grani¢nih
vrijednosti nisu dopusteni

MORE NE

TLO NE

SUSTAV JAVNE Sve otpadne vode (rashladne, tehnoloSke 1 sanitarne) ispustaju se putem
ODVODNJE

OTPADNIH VODA

mjesSovitog sustava odvodnje kolektorima javne odvodnje A, B 1 C. Na
spoju kolektora javne odvodnje otpadne vode se prethodno procis¢avaju
na separatoru ulja i masti, a prije spoja s kolektorom javne odvodnje A.
Kolektori javne odvodnje se ispustaju putem uredenog ispusta V1 u
otvoreni kanal — rijeku Savu.

OSTALO

SIGURNOSNO PREVENTIVNE MJERE

U tvrtki ABS Sisak d.o0.0. provodi se sustav 9001:2015. U skladu s
navedenim sustavima provode se trajne i sustavne aktivnosti na kontroli
kvalitete proizvoda i zastite okoli$a, poboljSanju organizacijskih procesa
u skladu sa zahtjevima trziSta pri ¢emu se poStuju propisi sigurnosti.

U okviru navedenih sustava propisane su i sigurnosno preventivne
mjere. Za svaku tehnolosku operaciju izradene su detaljne upute za rad i
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zaStitu na radu. U postrojenju postavljene su sigurnosno tehnicke oznake
opasnosti i obveza koriStenja zastitnih sredstava te postupanja sukladno
zastiti na radu.

Ostale sigurnosno preventivne mjere koje se provode u tvrtki ABS Sisak
d.o.o. obuhvacaju sljedece:

Strojevi i uredaji te strojevi i uredaji s pove¢anim opasnostima
redovito se ispituje na ispravnost.

Sustavi zastite od pozara (vatrodojava, stacionarni sustavi za
gaSenje pozara 1 vatrogashi aparati) redovito se odrzavaju i
ispituju na ispravnost i funkcionalnost.

Svi radnici osposobljeni su za provodenje preventivnih mjera
zastite od pozara

Svi radnici su osposobljeni za rad na siguran nacin sukladno
radnom mjestu

Svi radnici prolaze propisani program edukacije postupanja po
radnim operacijama koje su ukljucene u pojedinim tehnoloskim
procesima.

Svi radnici prolaze redovitu lije¢nicku kontrolu, sukladno
uvjetima koji su propisani za njihova radna mjesta.

Svi radnici upoznati su s primjenom zastitnih mjera na ocuvanju
okoliSa, politikom zaStite okoliSa, sustavom gospodarenja
otpadom na lokaciji kao i postupcima u slucaju akcidentnih
situacija.
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V. NACRTI PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA
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Slika 1. Prostorni razmjestaj tehnoloskih postupka gospodarenja otpadom na lokaciji tvrtke ABS Sisak d.0.0., lzvor: www.dgu.hr

D
Yo no -

Tumac pozicija:

Al a - Zeljezni¢ki ulaz — prihvat otpada

Al Db - cestovni ulaz - prihvat otpada

A2 - skladiStenje otpada prije bilo koje od postupaka oporabe navedenim pod R1 -R12
A2.1. - usitnjavanje — rezanje §karama ve¢ih komada metalnog otpada

A2.2. —recikliranje/obnavljanje otpadnih metala postupkom taljenja u elektrolu¢noj peéi
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REPUBLIKA HRVATSKA
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA

PODRUCNI URED ZA KATASTAR
SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-11
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA

Mijerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000

K.o. NOVI SISAK
k.&.br.: 1861/4 , 1861/5

1861/10

1861/S

Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna nap|
Upravna pristojba po tar. br. 1 ne napladuje se.

List bv 4.

lacena je u drzavnim biljezima/na propisani racun.
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REPUBLIKA HRVATSKA
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA K.o. NOVI SISAK

PODRUCNI URED ZA KATASTAR k.¢.br.: 1861/4, 1861/5
SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-4
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000
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1861/5

61 /R
18%1/4
1861/1
1861/9

Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezirgglzf&w iradun
Upravna pristojba po tar. br. 1 ne naplacuje se. /\3 6\,\\\:@3)3[,? o 2
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REPUBLIKA HRVATSKA K.o. NOVI SISAK

DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA CEbr 186175
PODRUCNI URED ZA KATASTAR
SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-2
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000

o

858/5

1858/11

1858/4

1861/1

1861/4

1861/2

A2

Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/ 17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezima/na propisani radun.

Upravna pristojba po tar. br. 1 ne naplaéuje se.
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REPUBLIKA HRVATSKA
K.o. NOVI SISAK

DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA
PODRUCNI URED ZA KATASTAR k.&.br.: 1861/4 , 1861/5
SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-3
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD I1Z KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000
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Upravna pristo_?ba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezimdg@% &un
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REPUBLIKA HRVATSKA K.o. NOVI SISAK
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA k.&.br.: 1861/4 , 1861/5
PODRUCNI URED ZA KATASTAR

SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-10

SISAK, 21.12.2017.
IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000
1861/5
1861/10

0 1843/1

1861/6

2543/2
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2543/1

Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi u

pravnih pristojbi (»Narodne novine«, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezimwmiagi racun.
Upravna pristojba po tar. br. 1 ne naplacuje se. y
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REPUBLIKA HRVATSKA o NGV SISAR
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA ot PEETR HTS
PODRUCNI URED ZA KATASTAR
SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-9
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD I1Z KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000

\ g41/12
953
1861/5 1843/1
Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (yNarodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezima/n: isapi racun.

Upravna pristojba po tar. br. I ne naplacuje se.
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REPUBLIKA HRVATSKA
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA
PODRUCNI URED ZA KATASTAR

SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-8
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA

Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000

K.o. NOVI SISAK
k.&.br.: 1861/4, 1861/5

1861/9

1861/10

1861/4

N

1861/5

\

Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi u

Upravna pristojba po tar. br. 1 ne naplacuje se.

List bv. ¥

pravnih pristojbi (»Narodne novine«, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplaéena je u drZavnim bll|e l_?mpk\sam racun.
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REPUBLIKA HRVATSKA K.o. NOVI SISAK
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA £ e 18614, 196155
PODRUCNI URED ZA KATASTAR

SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-7
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD I1Z KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000

A

Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezimdqg—;;_@gjs\ani racun.
Upravna pristojba po tar. br. 1 ne naplacuje se. >
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REPUBLIKA HRVATSKA
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA
PODRUCNI URED ZA KATASTAR

SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-6

K.o. NOVI SISAK
k.C.br.: 1861/4 , 1861/5

SISAK, 21.12.2017.
IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000
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Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplaéena je u drzavnim biljezima/ -@pisani racun.
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REPUBLIKA HRVATSKA K.o0. NOVI SISAK
DRZAVNA GEODETSKA UPRAVA k.&.br.: 1861/4 , 1861/5
PODRUCNI URED ZA KATASTAR o '

SISAK

KLASA: 935-12/17-02/621
URBROJ: 541-12-02/9-17-5
SISAK, 21.12.2017.

IZVOD IZ KATASTARSKOG PLANA
Mjerilo 1:1000
Izvorno mjerilo 1:1000
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Upravna pristojba prema tar. br. 44 Tarife upravnih pristojbi Uredbe o Tarifi upravnih pristojbi (»Narodne novine, br. 8/17) u iznosu od 150,00 kuna naplacena je u drzavnim biljezima/n
Upravna pristojba po tar. br. 1 ne naplacuje se. VA
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Tumac pozicija:

Al a - prihvat otpada - Zeljezni¢ki ulaz
Al b — prihvat otpada - cestovni ulaz

A2 - skladistenje otpada prije postupka taljenja u elektrolu¢noj peéi - Hala 1 i Hala 2 VPM-a
A2.1. -usitnjavanje — rezanje $karama ve¢ih komada metalnog otpada

A2.2. - recikliranje/obnavljanje otpada postupkom taljenja u elektrolu¢noj peéi — dobivanje taline ¢elika
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GLAVNI ULAZ NA \
LOKACIJU \

[\ k.C. 1861/4
A\ k.o. Novi Sisak

LEGENDA: t

- = am granica katastarske éestice‘
[ évrsta podloga van gradevina‘
= mm OQrada oko lokacije \

Ala - prhvat otpada - Zeljeznicki ulaz ‘\“

Alb - prihvat otpada - cestovni ulaz b ——
A2 - skladistenje otpada prije postupka — -
taljenja u elektroluénoj peci E /, -
“Hala 1 VPM-a \ 7 k.c. 1861/5
A2 1. -usitnjavanje - rezanje Skarama 4 . .
vecih komada metalnog otpada ‘ ko - NOVI S'Sa k
A2 2. -recikliranje/obnavljanje otpadnih metala

postupkom taljenja u elektroluénoj peci \
- dobivanje taline &elika \

NACRT PROSTORNOG RAZMJESTAJA TEHNOLOSKIH PROCESA M 1:2000
UVECANI PRIKAZ NA KOPLJI KATASTARSKOG PLANA K& 1861/4 1 1861/5, k.o Novi Sisak
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t SHLADFM PROSTOR - | hels 1333 m2
SKLADIEM PAOSTOR - Il hels  L936 m2

SKLADISTENJE METALNOG OTPADA U DIWELU GRABEVINE VPM,
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detektirana radioaktivnost

VI. SHEMA TEHNOLOSKIH PROCESA

1a
zeljeznicki ulaz

PRIHVAT OTPADAA 1

1b
cestovni ulaz
vizualni pregled otpada

usitnjavanje

pregled prate¢e dokumentacije
izdvajanje metalnog otpada za

odbijanje < detekcija radioaktivnosti
primitka l

otpada/povrat nije detektirana radioaktivnost
posiljke vaganje

A 4

A 4

\ 4

Interni
prijevoz
metalnog
uloska

SKLADISTENJE OTPADA A 2

iskrcaj otpada pomoc¢u mosnih kranova
razvrstavanje/sortiranje otpada na hrpe po
vrsti i svojstvu metalnog otpada
izdvajanje ve¢ih komada metalnog otpada za
usitnjavanje
priprema metalnog ulozka za elektrolu¢nu pe¢

A 4

USITNJAVANIJE METALNOG
OTPADA A 2.1.

rezanje otpada na dimenziju uloZne

koSare prije postupka oporabe
priprema metalnog ulozka za
elektrolucnu pe¢

A 4

OPORABA METALNOG OTPADA A 2.2.
taljenje u elektrolucnoj peci

?

A 4

TEHNOLOSKI OSTATAK

v

TALINA
daljnja obrada/dorada taline

\ 4

OTPAD ZA DALINJU OBRADU

A 4 A 4

privremeno privremeno
skladistenje skladistenje troske
elektropecéne prasine do obrade
do otpreme sa
lokacije
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VIlI. MIJERE NAKON ZATVARANJA, ODNOSNO PRESTANKA
OBAVLJANJA POSTUPAKA ZA KOJE JE IZDANA DOZVOLA

Nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupaka za koje je izdana dozvola za
gospodarenje otpadom, prostor ¢e se dovesti u prvobitno stanje sukladno Zakonu o gradnji (NN
153/13, 20/17, 39/19).

Sukladno Zakonu o gradnji (NN 153/13, 20/17, 39/19):

- gradenje je izvedba gradevinskih i drugih radova (pripremni, zemljani, konstruktorski,
instalaterski, zavr$ni te ugradnja gradevnih proizvoda, opreme ili postrojenja) kojima se
gradi nova gradevina, rekonstruira, odrzava ili uklanja postojeca gradevina;

- uklanjanje gradevine ili njezina dijela je izvedba radova razgradnje gradevine ili njezina
dijela s mjesta na kojem se nalazi, ukljucivo i gospodarenje zateCenim otpadom u
gradevini 1 na gradevnoj Cestici, te gradevnog materijala 1 gradevnog otpada nastalog
razgradnjom gradevine sukladno propisima kojima se ureduje gospodarenje otpadom, te
dovodenje gradevne Cestice, odnosno zemljista na kojem se nalazila gradevina u uredno
stanje.

Uklanjanje postrojenja ukljucuje praznjenje, ¢iséenje i rastavljanje nepotrebnih nadzemnih i
podzemnih struktura, ukljucuju¢i i ostatke glavnih i pomoénih tvari koje sudjeluju u
tehnoloSkom procesu, odvoz i zbrinjavanje otpada te pregled i analizu terena na lokaciji.
Krajnji cilj je uklanjanje i zbrinjavanje svih materijala s lokacije postrojenja koji bi mogli
predstavljati opasnost za okolis, i to na na¢in koji nec¢e prouzro¢iti novo onecis¢enje.

U slucaju zatvaranja i razgradnje postrojenja za koje je izdana dozvola za gospodarenje
otpadom, izradit ¢e se Program razgradnje koji ¢e obuhvatiti sljedece aktivnosti:
1. obustavu rada postrojenja, ukljucujuéi sve tehnoloSke procese, procese skladiStenja i
pomocne procese

2. praznjenje gradevine za skladiStenje otpada i spremnika izvan gradevine

3. uklanjanje i propisno zbrinjavanje otpada putem ovlastenih pravnih ili fizickih osoba -
obrtnika

4. ciScenje gradevine

5. rastavljanje i uklanjanje opreme/spremnika

6. rusenje objekata koji nisu predvideni za daljnju uporabu

7. odvoz i zbrinjavanje otpada (gradevinski, metalni, opasni) putem ovlastenih pravnih ili
fizickih osoba - obrtnika

8. pregled lokacije i ocjena stanja okolisa

9. ovjera dokumentacije o razgradnji postrojenja i ¢is¢enju lokacije.

Program razgradnje ukljucivat ¢e i analizu i ocjenu stanja okolisa u cilju odredivanja razine
oneciScenja i potrebe za sanacijom zemljista. Po izvr$enoj analizi i ocjeni stanja, ukoliko je
potrebno, provest ¢e se sanacija lokacije prema detaljno razradenom Programu sanacije.

Mjere nakon zatvaranja, odnosno prestanka obavljanja postupka za koje je izdana dozvola,
propisane su Rjesenjem o okolisnoj dozvoli Klasa: UP/I-351-03/17-02/64; Urbroj: 517-06-2-2-
1-18-24, Ministarstvo zastite okolisa i energetike, od 18. veljace na 2018. godine. ABS Sisak
d.0.0. duzan je po prestanku obavljanja djelatnosti oporabe metalnog otpada u roku od 12
mjeseci iz gradevine i s lokacije odvesti i na zakonom propisan nacin obraditi otpad koji je
zaostao na lokaciji uslijed oporabe metalnog otpada.
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VIIIL IZRACUNI
a) ZAPREMINE SEKUNDARNIH SPREMNIKA

Nije propisana obveza koristenja sekundarnog spremnika.

Na lokaciji se gospodari krutim otpadom.
b) KORISNI PROSTOR SKLADISTA OTPADA

Skladiste metalnog otpada je smjesteno unutar Hale 1 i Hale 2 VPM-a.
Za istovar otpada se koriste postojeci kranovi s magnetima.

Dimenzija prostora namijenjenog za skladistenje otpada je 11.088 m?, unutar kojeg je 6.269 m?
korisnog prostora za skladistenje otpada.

Ostali dio prostora koristi se za kretanje kranova, pristup i kretanje Zeljeznickih i cestovnih
vozila te kao manipulativni prostor za istovar otpada iz vozila.

Povrsina korisnog skladisnog prostora unutar Hale 1 je PuaLa1 = 1 333 m?, a unutar Hale 2 je
PraLa2 =4 936 m?,

Zapremina skladista otpada smjestenog u Hali 1 i Hali 2 VPM-a iznosi:

Ukupna zapremina skladisnog prostora, u Hali 1 i Hali 2 VPM-a za privremeno skladiStenje
otpada je sljede¢ih dimenzija:

Vsp = (PHaLAL + PHaLA?) X V

Vsp=6269m2x8m =50.125 m®

Zapremina korisnog prostora skladista (Vksp ) iznosi
Vksp = Vksp X 0,75

Vksp=50.125 m® x 0.75
Vksp=37.614 m®

Ukupna zapremina korisnog prostora skladista na lokaciji iznosi: 37.614 m3, a isti je prikazan
u Prilogu V Nacrt prostornog razmjestaja tehnoloskih procesa - oznaka A2.
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PRILOG 1. Preslika dokumenta o ¢lanstvu u komori nositelja izrade elaborata

Klasa:
Urbroj:
Zagreb,

eafte

e

REPUBLIKA HRVATSKA

HRVATSKA KOMORA
INZENJERA STROJARSTVA

035-04/19-01/ 1629
503-351-19-1
20. svibnja 2019.

Hrvatska komora inZenjera strojarstva na temelju &lanka 159. Zakona o
op¢em upravnom postupku ("Narodne novine", br. 47/09), po zahtjevu koji je podnio
Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., Zagreb, Viadimira RuZdjaka 20, izdaje

POTVRDU

Uvidom u sluzbenu evidenciju koju vodi Hrvatska komora inZenjera
strojarstva razvidno je da je Edvard Kristié, dipl.ing.stroj., OIB
63435659967, Zagreb, upisan u Imenik ovlastenih inZenjera strojarstva,
s danom upisa 15.06.2009. godine, pod rednim brojem 1629, te je
stekao pravo na uporabu strukovnog naziva "ovlasteni inzenjer
strojarstva”, zaposlen u TEHNOEKSPERT d.o.0., Zagreb.

Edvard Kristié, dipl.ing.stroj., upisan u Imenik ovlastenih inZenjera
strojarstva, pod rednim brojem 1629 nije u statusu mirovanja &lanstva u
Hrvatskoj komori inZenjera strojarstva.

Edvard Kristi¢, dipl.ing.stroj., upisan u Imenik ovlastenih inZenjera
strojarstva, pod rednim brojem 1629 nije pod stegovnim postupkom te
nema izre€enu mijeru privremenog ili trajnog oduzimanja prava na
obavljanje struénih poslova ovlastenog inZenjera strojarstva.

Ova potvrda se moze koristiti samo u svrhu dokazivanja da je imenovani
aktivni €lan Hrvatske komore inZenjera strojarstva koja je pravna
sliednica Hrvatske komore arhitekata i inZenjera u graditeljstvu -
Razreda inZenjera strojarstva.

ika Komore:
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PRILOG 2. Preslika 0 obveznom osiguranju od profesionalne odgovornosti izrade

elaborata

\ HOK

Ugovaratelj:

Osiguranik:
OIB:

Predmet osiguranja:

Trajanje osiguranja:
Obracunsko razdoblje:

Limit pokrica:

Agregatni limit:

Premija i placanje premije:

Uvjeti:

Posebne napomene:

U Zagrebu, 31.5.2019.

OSIGURANJE

POTVRDA O OSIGURANJU

Kristi¢ Edvard
Vladimira RuZdjaka 20, 10000 Zagreb

HRVATSKA KOMORA INZENJERA STROJARSTVA, Zagreb, Ulica grada Vukovara 271
OIB: 26023027358

Kristi¢ Edvard
63435659967

Profesionalna odgovornost u arhitektonskim i inZzenjerskim poslovima i
djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji

visegodisnje

01.06.2019. - 31.05.2020.

Svota osiguranja za osnovno pokri¢e iznosi 1.000.000 kn po svakom 3tetnom
dogadaju i 200.000 kn za ¢isto imovinsku 3tetu. Ukoliko u obavljanju struénih poslova
iz istog ugovora s naruciteljem, sudjeluje &etiri ili vise osiguranika, a $tetu prouzrogéi
jedan od njih, limit pokri¢a u tom slu¢aju se poveéava za 50 % i iznosi 1.500.000,00 kn
Ako jedan osigurani slucaj prouzroce dva, tri ili viSe osiguranika ukupni limit po tom
osiguranom slucaju jednak je zbroju njihovih pojedinaénih limita, a iznosi najvise do
6.000.000,00 kn po osiguranom sluéaju

3.000.000 kn za sve osigurane slu¢ajeve ostvarene unutar osigurateljnog razdoblja

Visina premije i nalin pla¢anja utvrdeni su Ugovorom o videgodisnjem obveznom
osiguranju ovlastenih inZenjera strojarstva, ovlastenih voditelja gradenja, ovlaitenih
voditelja radova od profesionalne odgovornosti u arhitektonskim i inZenjerskim
poslovima i djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji zakljuéenim izmedu HOK
osiguranja d.d. i Hrvatske komore inZenjera strojarstva

Uvjeti za osiguranje od profesionalne odgovornosti u arhitektonskim i inZenjerskim
poslovima i djelatnostima u prostornom uredenju i gradnji i Op¢i uvjeti za osiguranje
imovine

*pod profesionalnom odgovorno3¢u osiguranika pokrivena je i odgovornost za itetu
koju bi mogao prouzrociti elaboratom gospodarenja otpadom koji je izradio

Ova potvrda izdaje se na temelju skupne police osiguranja br. 13-0000008611.

OSIGURATEL:
= ;,«\u:ra,q‘ \
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